政和县宏盛包装工艺厂
政和县宏盛纸箱加工生产项目
竣工环境保护验收意见

2022年6月19日，政和县宏盛包装工艺厂主持召开政和县宏盛包装工艺厂政和县宏盛纸箱加工生产项目竣工环境保护自主验收会。根据《政和县宏盛包装工艺厂政和县宏盛纸箱加工生产项目竣工环境保护验收监测表》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格按照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、项目环境影响报告表和环评审批意见等要求对项目进行验收，提出意见如下：
工程建设基本情况

(一)建设地点、规模、主要建设内容

项目选址于福建省南平市政和县金鸡山工业园区，金鸡山路95号，所在具体位置经纬度为(N27°20′42.41″，E118°51′23.10″)。项目北侧10m处为政和县新动力机动车检测有限公司、215m处为液化气气化站；南侧25m处为政和县新型材料厂、70m处为福建省亮节工贸有限公司；西侧为林地；东侧紧邻县道833、隔着县道为农田。项目敏感居民点为东南侧400m处的林屯村、东北侧690m处的翻身垄，是项目主要的大气敏感目标；项目距离最近的地表水环境为东侧150m处的林屯溪，是本项目的水环境影响目标。

政和县宏盛包装工艺厂位于福建省南平市政和县金鸡山工业园区，金鸡山路95号，主要从事印刷纸箱生产。设计产能为年印刷纸箱9万m2，实际产能为年印刷纸箱9万m2，验收范围为全厂及配套的相关设施。
项目总投资60万元，职工人数10人，均不住厂，年工作300天，每日工作8小时，年印刷纸箱9万m2。

(二)建设过程及环保审批情况

政和县宏盛包装工艺厂于2021年7月委托深圳市纪力环保科技有限公司编制《政和县宏盛纸箱加工生产项目环境影响报告表》，并于2021年11月26日通过南平市生态环境局审批，审批编号：南环审函政[2021]22号。

(三)投资情况

项目总投资60万元，环保投资12万元，环保投资比例20％。

(四)验收范围

本次验收范围为全厂及配套的相关设施，年印刷纸箱9万m2。

项目变动情况

根据现场勘察，项目的建设内容基本与环评一致，无重大变动。

环境保护设施建设情况

(一)废水

印刷机清洗废水经沉淀池后处理后用于调油墨，不排放；生活污水的产生量为0.72t/d(216t/a)，经化粪池处理后用于周边农田施肥，不外排。。

(二)废气

项目生产过程中产生的废气主要为印刷废气(非甲烷总烃)、粘箱废气。
①印刷废气(非甲烷总烃)

项目在印刷工序中会产生印刷废气，通过集气罩收集后经活性炭吸附装置处理后由1根15m高的排气筒(FQ-25098)排放

②粘箱废气

项目在粘箱工序中使用白乳胶，将产生粘箱废气，产生量很少，通过厂房内部的排气扇以无组织形式直接排出厂房。

(三)噪声

项目噪声主要来自开槽机(印刷分切开槽机)、压痕机等机械设备运转时产生的噪声。通过合理布局车间，加强日常维护设备处于良好的运转状态等措施降噪。

(四)固体废物

项目在生产过程中产生的残次品、边角料均属于一般固废，产生量分别为0.5t/a、0.25t/a，收集后外售。危险废物主要为废机油、废活性炭以及原料空桶(胶水空桶、油墨空桶)。废机油产生量约0.05t/a，废活性炭产生量约0.1t/a，原料空桶(胶水空桶、油墨空桶)产生量约0.05t/a，废机油、废活性炭收集后暂存于危废暂存间内，定期委托有资质的单位处置；原料空桶(胶水空桶、油墨空桶)收集后暂存于危险废物暂存间，由供应厂家回收利用。生活垃圾产生量约为1.5t/a，集中收集后委托环卫部门统一处置。
环境保护设施调试效果

(一)废气

①有组织废气

根据验收检测结果可知，印刷废气排气筒G1出口非甲烷总烃的排放浓度和排放速率均符合《印刷行业挥发性有机物排放标准》(DB35/1784-2018)表1排气筒挥发性有机物排放限值。

项目的活性炭吸附对印刷废气的处理效率为58%。

②无组织废气

根据验收检测结果可知，厂界无组织非甲烷总烃的最大浓度为0.81mg/m3，符合《印刷行业挥发性有机物排放标准》(DB35/1784-2018)表3企业边界监控点浓度限值；厂区内无组织非甲烷总烃的最大浓度为1.60mg/m3，符合《印刷行业挥发性有机物排放标准》(DB35/1784-2018)表2厂区内监控点浓度限值。
(二)噪声

根据验收检测结果可知，项目厂界昼间噪声均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中3类标准要求。

(三)废水

验收监测期间，项目的印刷机清洗废水经沉淀池后处理后用于调油墨，不排放；生活污水经化粪池处理后用于周边农田施肥，不外排。
(四)固体废物
项目在生产过程中产生的残次品、边角料均属于一般固废，产生量分别为0.5t/a、0.25t/a，收集后外售。危险废物主要为废机油、废活性炭以及原料空桶(胶水空桶、油墨空桶)。废机油产生量约0.05t/a，废活性炭产生量约0.1t/a，原料空桶(胶水空桶、油墨空桶)产生量约0.05t/a，废机油、废活性炭收集后暂存于危废暂存间内，定期委托有资质的单位处置；原料空桶(胶水空桶、油墨空桶)收集后暂存于危险废物暂存间，由供应厂家回收利用。生活垃圾产生量约为1.5t/a，集中收集后委托环卫部门统一处置。

五、验收结论

经现场检查，查阅相关资料和认真审议，按《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》中所规定的验收不合格情形对项目逐一对照核查后，验收组认为政和县宏盛包装工艺厂政和县宏盛纸箱加工生产项目基本能落实环评文件批复中提出的各项污染防治措施，环保设施运行正常，总体符合环境保护验收条件，同意通过环境保护竣工验收。

六、后续要求

①加强高噪声设备隔声降噪措施，减少噪声排放；

②加强印刷过程中印刷废气的收集措施和环境管理。

七、验收工作组名单(附后)
政和县宏盛包装工艺厂
2022年6月20日



