
泉州顺芯工程机械有限公司年产链条 80 万片项目（阶段

性）竣工环境保护验收意见

2022年 10月 15日，泉州顺芯工程机械有限公司根据《年产链条 80万片项目阶段

性竣工环境保护验收监测报告》并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》和《建

设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（生态环境部 公告 2018年第 9号），

严格依照国家有关法律法规、本项目环境影响报告表和泉州市南安生态环境局环评审批

决定等要求对本项目进行验收，提出意见如下：

一、工程建设基本情况

（一）建设地点、规模、主要建设内容

泉州顺芯工程机械有限公司位于南安市榕桥项目集中区，主要从事工程机械配件的

生产加工。公司租赁福建省现代精密铸造有限公司闲置厂房，占地面积 38778m2，建筑

面积 3600m2。项目建成后主要从事工程机械配件的生产加工。项目环评设计产能为年

产链条 80万片，考虑到市场需求及公司资金问题，项目分阶段建设，项目竣工调试阶

段实际生产规模为年产链条 50万片工程实际总投资 300万元，其中环保投资 20万元，

占总投资的 6.67%。项目由主体工程（加工车间）、储运工程（仓库）、公用工程（办

公）、环保工程等组成。

（二）建设过程及环保审批情况

泉州顺芯工程机械有限公司已于 2019年 10月委托广森（东莞）生态环境技术有限

公司编制了《泉州顺芯工程机械有限公司年产链条 80万片项目环境影响报告表》，并于

2020年 7月 23日通过泉州市南安生态环境局的审批（审批编号：泉南环评〔2020〕表

110号）。项目于 2020年 12月 15日开工建设，于 2021年 03月 20日完成建设，目前项

目的生产设施和配套的环保设施调试运行正常，符合建设项目竣工环保验收条件，根据

《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第 682号）规定，建设单位可自主开展建设

项目竣工环境保护验收工作。根据《固定污染源排污许可分类管理名录（2019 年版）》

（生态环境部第 11号令）规定，本项目属于通用设备制造业中的 344，轴承、齿轮和传

动部件制造和通用零部件制造 348，项目涉及涉及通用工序简化管理的；属于实施简化

管理的范围，应根据排污许可证申请与核发技术规范办理排污许可证；企业已申办排污

许可证，许可证编号：91350583MA3453HC8F001Q。



项目从立项至调试过程中无环境投诉、违法或处罚记录等。

（三）投资情况

项目工程实际总投资 300万元，其中环保投资 20万元。

（四）验收范围

本次验收规模为年产链条 50万片，验收内容为依据环评报告表及批复文件决定的

建设项目的性质、地点、主体工程、公用工程、辅助工程 环保工程等建设内容。

二、工程变动情况

由于市场需求、企业自身因素等多方面原因，项目分期建设及验收，现阶段年产链

条 50万片，项目生产工艺因部分生产设备尚未购置，项目污染防治措施、建设性质、

地点等建设内容与环评及审批文件决定基本一致，未有发生重大变更情况。

三、环境保护设施建设情况

项目不产生生产废水；外排废水主要为职工生活污水，生活污水经三级化粪池预处

理后由市政污水管网接入南安市污水处理厂进一步处理。

（二）废气

本项目主要大气污染源为焊接工序产生的焊接烟尘、锻造烟尘、淬火油烟废气和泡

漆、晾干工序产生的有机废气。

项目焊接烟尘配备的移动式焊接烟尘净化器处理后排放，锻造烟尘收集后通过“旋

风除尘器”处理后经一根 15m高的排气筒高空排放；油烟废气工序收集后通过油烟净化

装置处理设施处理后经一根 15m高的排气筒高空排放，泡、晾干工序废气收集后通过“活

性炭吸附装置”处理设施处理后经一根 15m高的排气筒高空排放。

（三）噪声

项目主要噪声源强为运营期间各类机械设备运行时产生的噪声。采取措施主要为：

加强设备日常维护，维持设备处于良好的运转状态；采取墙体隔声。

（四）固体废物

项目固体废物主要为一般固废、危险废物、原料空桶和职工生活垃圾。

1）一般生产固废：项目一般工业固废主要为机加工工序的金属边角料、除尘器收

集的粉尘，边角料和除尘器收集的粉尘验收期间产生量为 200kg/d，收集后外售给有关

物资回收单位。

项目的一般工业固体废物暂存场所设置在生产车间内。

2）危险废物：本项目危险废物主要有：废活性炭、废油渣。



①废活性炭

项目有机废气经“活性炭吸附装置”处理后通过 1根 15m高排气筒排放，活性炭吸

附有机废气一段时间内后饱和，需要更换，产生废活性炭。验收监测期间尚未产生。废

活性炭属危险废物，编号为 HW49（其他废物），废物代码为 900-041-49（含油或沾染

毒性、感染性危险废物的废气包装物、容器、过滤吸附介质）。

②废油渣

项目淬火工序淬火油循环使用，只需定期添加和清渣。在清渣过程中会产生废淬火

油，产生量约 0.1t/a，根据《国家危险废物名录》，废淬火油属于危险废物（HW08

900-203-08），集中收集，存放于危险废物暂存仓库，定期交由有危险废物处置资质的单

位收集处置。

3）原料空桶

原料空桶主要油漆空桶、稀释剂空桶、淬火油空桶等。验收期间，原料空桶产生量

0.02t/d。根据《固体废物鉴别标准通则》（GB34330-2017）中 6.1“任何不需要修复和加

工即可用于其原始用途的物质，或者在产生点经过修复和加工后满足国家、地方制定或

行业通行的产品质量标准并且用于其原始用途的物质”不作为固体废物管理的物质。因

此本项目原料空桶不属于固体废物，可由生产厂家回收并重新使用。原料空桶暂存区参

照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及 2013年修改单中相关要求，建议

建设单位应保留回收凭证备查。

4）职工生活垃圾

验收监测期间生活垃圾产生量为 50kg/d，生活垃圾集中收集后由当地环卫部门统一

清运。

四、环境保护设施调试结果

（一）环保设施去除效率

验收监测期间：项目锻造工序废气处理设施（旋风除尘器）对颗粒物两处去除率分

别为 91.6%、90.3%；淬火工序废气处理设施（水喷淋+活性炭+等离子设施）对非甲烷

总烃去除率分别为 46.8%、48.5%，对油雾去除率分别为 52.8%、50.6%；泡漆、晾干工

序废气处理设施（活性炭吸附装置）对甲苯两天的去除率分析为 46.1%、43.9%；对苯

系物两天的去除率分析为 46.1%、43.9%；对非甲烷总烃两天的去除率分析为 48.7%、

45.3%。

（二）污染物排放情况



1、废水

本项目不产生生产废水，外排生活污水经三级化粪池预处理后由市政污水管网接入

南安市污水处理厂进一步处理，因此不进行环保设施去除效率监测结果分析。

2、废气

①验收监测期间，项目锻造工序废气中颗粒物两天最大排放浓度值分别为：

4.1mg/m3、4.8mg/m3；两天最大排放速率分别为：3.10×10-2kg/h、7.55×103kg/h，烟气

黑度：＜1、＜1。达到《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）表 2二级标准

限值（即：最高允许排放浓度≤200mg/m3、烟气黑度≤1）。

项目淬火工序废气中非甲烷总烃两天最大排放浓度值分别为：2.14mg/m3、

1.72mg/m3；两天最大排放速率分别为：9.48×10-3kg/h、7.69×10-3kg/h，达到《工业涂

装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）“表 1 排气筒挥发性有机物排放限值”

中“涉涂装工序的其他行业标准”（排气筒高 15m 时：非甲烷总烃最高允许排放浓度

≤60mg/m3，最高允许排放速率≤2.5kg/h）。油雾两天最大排放浓度值分别为：1.39mg/m3、

1.68mg/m3；两天最大排放速率分别为：6.09×10-3kg/h、7.44×10-3kg/h，达到《轧钢工

业大气污染物排放标准》（GB28665-2012）中表 2 排放限值（油雾最高允许排放浓度

≤30mg/m3）。

项目泡漆、晾干废气中：苯、二甲苯两天最大排放浓度值均为低于检出限

1.5×10-3mg/m3；甲苯两天最大排放浓度值分别为：4.51×10-2mg/m3、4.56×10-2mg/m3，

两天最大排放速率分别为：3.92×10-4kg/h、4.03×10-4kg/h；苯系物两天最大排放浓度值

分别为：4.51×10-2mg/m3、4.56×10-2mg/m3，两天最大排放速率分别为：3.92×10-4kg/h、

4.03×10-4kg/h；非甲烷总烃两天最大排放浓度值分别为：11.4 mg/m3、12.4mg/m3，两天

最大排放速率分别为：9.92×10-2kg/h、0.11 kg/h；均达到《工业涂装工序挥发性有机物

排放标准》（DB35/1783-2018）“表 1 排气筒挥发性有机物排放限值”中“涉涂装工序的其

他行业标准”（排气筒高 15m时：非甲烷总烃最高允许排放浓度≤60mg/m3，最高允许排

放速率≤2.5kg/h；苯最高允许排放浓度≤1mg/m3，最高允许排放速率≤0.2kg/h；甲苯最高

允许排放浓度≤5mg/m3，最高允许排放速率≤0.6kg/h；二甲苯最高允许排放浓度

≤15mg/m3，最高允许排放速率≤0.6kg/h；苯系物最高允许排放浓度≤30mg/m3，最高允许

排放速率≤1.8kg/h）。

②验收监测期间，项目厂界无组织废气中：苯、甲苯、二甲苯最大排放浓度值均未

超出检出限 1.5×10-3mg/m3；非甲烷总烃两天最大排放浓度值分别为：1.04mg/m3、



1.17mg/m3；均达到《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表 4 规

定的企业边界监控点浓度限值（非甲烷总烃≤2.0mg/m3、苯≤0.1mg/m3、甲苯≤0.6mg/m3、

二甲苯≤0.2mg/m3）要求；颗粒物两天最大排放浓度值分别为：0.506mg/m3、0.489mg/m3；

达到《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2中无组织排放限值（颗粒物

≤1.0mg/m3）要求。

③验收监测期间：项目厂区内无组织废气中：非甲烷总烃两天最大排放浓度值分别

为：3.67mg/m3、3.83mg/m3，均达到《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》

（DB35/1783-2018）表 3 规定的厂区内监控点浓度限值（非甲烷总烃≤8.0mg/m3）要求。

3、厂界噪声

验收监测期间：本项目的厂界布设 3 个噪声监测点，项目厂界噪声监测值为

59.2~63.4dB（A），达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)3类声环境

功能区厂界环境噪声标准限值要求。

验收监测期间：本项目的厂界布设 3个振动监测点，监测值为 72.6~73.8dB，项目

厂界振动排放达到《城市区域环境振动标准》(GB10070-1988)的工业集中区标准限值要

求。

4、固体废物

（1）一般工业固体废物

项目的一般工业固体废物暂存场所设置在生产车间内（面积约 50m2），暂存场设置

基本符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）中的要求。

（2）职工生活垃圾

验收监测期间，生活垃圾集中收集（如放置于垃圾桶）后由环卫部门统一清运。

（3）危险废物

项目危险废物集中收集存放于危险废物暂存间，定期委托有资质单位进行回收处

置。暂存间设置基本符合《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及 2013年修

改单中相关要求。

项目固体废物收集处置基本符合验收执行标准要求。

五、工程建设对环境的影响

验收监测结果表明，项目厂界噪声排放达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》

(GB12348-2008)3类声环境功能区厂界环境噪声标准限值要求，厂界振动影响达到《城

市区域环境振动标准》(GB10070-1988)的工业集中区标准限值要求；项目废气污染物均



处理达标排放，污染物排放总量较小；项目的固体废物分类收集、规范暂存及处理处置；

生活污水经三级化粪池预处理后由市政污水管网接入南安市污水处理厂进一步处理，因

此工程建设对环境的影响较小。

六、验收结论

经现场检查、审阅有关资料，并认真讨论后，验收工作组认为“年产链条 80万片项

目”现阶段竣工工程已基本落实环评文件及批复要求的各项污染物防治设施，各类污染

物排放浓度达到验收执行标准浓度限值要求及排放速率均达到验收执行标准限值要求，

验收监测报告编制较规范，不存在《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》第八条规定

的验收不合格情形，项目达到环境保护验收条件，同意本项目阶段性竣工环境保护验收

合格。

七、后续要求

1、加强环保规章制度建设和各项污染防治设施运行管理，确保污染物稳定达标排

放；

2、规范固体废物暂存场所的建设及管理。

八、验收人员信息

验收组名单附后。

泉州顺芯工程机械有限公司

2022 年 10 月 15 日
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