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附表6

建设项目环境影响报告书审批基础信息表

填表单位（盖章）：  填表人（签字）：  项目经办人（签字）：

建 设
项 目

项目名称 福建省安达电器制造有限公司工艺技术改造项目

建设内容 1条镀硬铬全自动挂镀线项目代码 2211-350703-07-02-956478

环评信用平台项目编号 /

建设地点 南平市建阳区闽北经济开发区童游工业园区一期 7B号地 建设规模 电镀液容量2774升

项目建设周期（月） 1.0 计划开工时间 2023年8月

环境影响评价行业类别 66金属制日用品制造 预计投产时间 2023年9月

建设性质 改扩建 国民经济行业类型及代码 3360金属表面处理及热处理加工

现有工程排污许可证或排污登记表编号

（改、扩建项目）
91350784796066469001U

现有工程排污许可管理类

别（改、扩建项目）
重点管理 项目申请类别 新申报项目

规划环评开展情况 有 规划环评文件名 南平市省级高新技术产业园区总体发展规划环境影响报告书

规划环评审查机关 福建省环境保护厅 规划环评审查意见文号 闽环保评[2016]9号

建设地点中心坐标

（非线性工程）
经度 118.113606 纬度 27.364212 占地面积（平方米） 49500.20 环评文件类别 环境影响报告书

建设地点坐标（线性工程） 起点经度 起点纬度 终点经度 终点纬度
工程长度

（千米）

总投资（万元） 508.00 环保投资（万元） 35.00 所占比例（%） 6.89 

建 设
单 位

单位名称 福建省安达电器制造有限公司

法定代表人 吴锦松

环评

编制
单位

单位名称 浙江中蓝环境科技有限公司 统一社会信用代码 913303003255254114

主要负责人 吴锦松

编制主持人

姓名 蔡迪

联系电话 88980727信用编号 BH001107

统一社会信用代码

（组织机构代码）
913507847960664690 联系电话 15959755872

职业资格证书

管理号

2022050353300000

0033

通讯地址 南平市建阳区闽北经济开发区童游工业园区一期 7B号地 通讯地址 温州市府路525号同人恒玖大厦2001~2002室

污
染
物
排

放
量

污染物

现有工程

（已建+在建）

本工程

（拟建或调整变更）

总体工程

（已建+在建+拟建或调整变更） 区域削减量来源（国家、

省级审批项目）①排放量

（吨/年）

②许可排放量

（吨/年）

③预测排放量

（吨/年）
④“以新带老”削减量（吨/年） ⑤区域平衡替代本工程削减量（吨/年）

⑥预测排放总量

（吨/年）

⑦排放增减量

（吨/年）

废水

废水量(万吨/年) 0.528 0.528 0.000 

COD 0.317 0.053 0.264 -0.053 

氨氮 0.079 0.053 0.026 -0.053 

废气

废气量（万标立方米/年）

颗粒物 0.121 0.518 0.121 0.518 0.397 

氯化氢 0.065 0.176 0.065 0.176 0.111 

铬酸雾 0.000 0.000 0.000 

项目涉及法律法
规规定的保护区

情况

                    影响及主要措施              

生态保护目标
名称 级别

主要保护对象

（目标）
工程影响情况 是否占用

占用面积

（公顷）
生态防护措施

生态保护红线 （可增行）    避让    减缓    补偿      重建（多选）

自然保护区 （可增行）    避让    减缓    补偿      重建（多选）

饮用水水源保护区（地表） （可增行）    避让     减缓   补偿      重建（多选）

饮用水水源保护区（地下） （可增行）    避让     减缓   补偿      重建（多选）

风景名胜区 （可增行）    避让     减缓   补偿      重建（多选）



项目涉及法律法
规规定的保护区

情况

其他 （可增行）    避让     减缓   补偿      重建（多选）

主要原料及燃料
信息

主要原料 主要燃料

序号 名称 年最大使用量 计量单位 有毒有害物质及含量（%） 序号 名称 灰分(%) 硫分(%)
年最大使用

量
计量单位

1 盐酸 2.6 吨

2 硫酸 1.6 吨

3 硝酸 0.1 吨

4 铬酸酐 2 吨 Cr（52%)

5 氯化锌 0.4 吨 Zn（48%)

6 氧化锌 0.5 吨 Zn（80%)

大气污染
治理与排
放信息

有组织
排放

（主要
排放
口）

序号

（编

号）

排放口名称
排气筒高度

（米）

污染防治设施工艺 生产设施 污染物排放

序号（编号） 名称
污染防治设施处理

效率
序号（编号） 名称 污染物种类

排放浓度（毫克/

立方米）

排放速率

(千克/小时)
排放量（吨/年） 排放标准名称

DA002 砂光废气排放口 15 TA001 水浴湿式除尘 85%% / 砂光机 颗粒物 25.454 4% 0.085 《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）
DA003 抛丸废气排放口 15 TA002 水浴湿式除尘 85%% / 抛丸机 颗粒物 25.454 4% 0.085 《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）
DA004 喷砂废气排放口 15 TA003 水浴湿式除尘 85%% / 喷砂机 颗粒物 25.454 4% 0.085 《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）
DA006 激光切割废气排放口 15 TA004 水浴湿式除尘 85%% / 激光切割机 颗粒物 12.788 2% 0.043

《大气污染物综合排放标准》

（GB16297-1996）

DA001 综合酸雾排放口 23 TA005 综合酸雾喷淋塔 95%
MF01、MF02、MF03、

MF04
表面处理生产线 氯化氢 1.016 2% 0.046

《电镀污染物排放标准》（GB21900-

2008）

DA008 铬酸雾排放口 23 TA006 铬酸雾喷淋塔 95% MF04 电镀生产线 铬酸雾 0.009 0% 0.0001 《电镀污染物排放标准》（GB21900-

2008）

无组织
排放

序号 无组织排放源名称

污染物排放

污染物种类
排放浓度

（毫克/立方米）
排放标准名称

1 机加工车间 颗粒物 100%

《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）
2 电镀车间

氯化氢 20%

铬酸雾 1%

水污染治
理与排放
信息（主
要排放
口）

车间或
生产

设施排
放口

序号

（编

号）

排放口名称 废水类别

污染防治设施工艺

排放去向

污染物排放

污染物种类
排放浓度

（毫克/升）
排放量（吨/年） 排放标准名称

序号（编号） 名称
污染治理设施处理水

量(吨/小时）

总排放

口（间
接排
放）

序号

（编

号）

排放口名称 污染防治设施工艺
污染防治设施处理

水量（吨/小时）

受纳污水处理厂
受纳污水处理厂排

放标准名称

污染物排放

名称 编号 污染物种类
排放浓度

（毫克/升）
排放量（吨/年） 排放标准名称

DW001 总排口 / /
武夷新区赤岸污水处理

厂
/

《城镇污水处理厂

污染物排放标准》

（GB18918-2002）

COD 50 0.264 《污水综合排放标准》（GB8978-

1996）、《污水排入城镇下水道水质

标准》（GB/T31962-2015）
氨氮 5（8） 0.026

总排放

口（直
接排
放）

序号

（编

号）

排放口名称 污染防治设施工艺 污染防治设施处理水量（吨/小时）

受纳水体 污染物排放

名称 功能类别 污染物种类
排放浓度

（毫克/升）
排放量（吨/年） 排放标准名称

/ / / / / / / / / /

固体废物
信息

废物类
型

序号 名称 产生环节及装置 危险废物特性 危险废物代码
产生量

（吨/年）
贮存设施名称 贮存能力(吨/年)

自行利用

工艺

自行处置

工艺

是否外委处

置

一般工
业固体
废物

1 边角料和残次品 机加工 / / 6 / / / / 是

2 废焊料及焊渣 机加工 / / 0.1 / / / / 是

3 除尘回收粉尘 废气处理 / / 1.685 / / / / 是

4 一般废包装材料 原材料包装 / / 0.5 / / / / 是

危险废
物

1 废油 机加工 T/I HW08 0.1

危废暂存间

0.1 / / 是

2 废磨削液 机加工 T HW09 0.05 0.05 / / 是

3 废乳化液 机加工 T HW09 0.05 0.05 / / 是



危险废
物

4 铁渣 机加工 T HW09 0.1

危废暂存间

0.1 / / 是

5 废活性炭 污水处理 T HW49 0.02 0.02 / / 是

6 废RO膜 污水处理 T HW49 0.03 0.03 / / 是

7
污水处理站浓水

废液
污水处理 T/C HW17 54.7 54.7 / / 是

8 污水处理站污泥 污水处理 T/C HW17 33 33 / / 是

9 废槽渣 电镀 T/C HW17 0.02 0.02 / / 是

10 废滤芯 镀液维护 T HW49 0.02 0.02 / / 是

11
危化品废包装材

料
原辅材料包装 T HW08、HW49 0.5 0.5 / / 是


	安达-3附件2 12
	安达-3附件2 13
	安达-3附件2 14
	安达-3附件2 15
	安达-3附件2 16
	安达-3附件2 17
	安达-3附件2 18
	安达-3附件2 19
	安达-3附件2 20
	安达-3附件2 21
	安达-3附件2 22
	安达-3附件2 23
	安达-3附件2 24
	安达-3附件2 25
	安达-3附件4附表6

