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JER AR A R 44 FR EHE X2 HiE

REYR 18 1

FHLAE 10 /3 kwh/a HH T ) R G fe it
7K 768 t/a FH T ISR 7K P i i
(2) JFAAR A M R
OKHEE:

W H SRR IR, R IR 43%. T
Bk 2.4%. 7K 15%- Bh3f) 0.5%. EALEER 22.5%. BRI 16.6%.

HBEMEF N A8 WS, WA <100°C, pH: 7.0~10.0, S Bk:
Bk

@K

FJGmE R L Z M, RE KA. A REFRS EIIERE, &
DA RUFIR m S R )RR 22 58 Tk

L

A BMEAR s MR, ToEBR B AR, A 05 &0 XS B
OR=D) « <1: WM NETK, H5REPEHIERLIE,
2.7 K

T 7K AR P2 K SR TAEVE K, A= K 35 2 7K A A
K AEERK.

(1) KHFERHK

WLH Y 2 G/KATE A T W08, & G/K IR K A FRZLI N 0.3m?,
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Wi H AR G K MR KB L1 0.30d, /K AR B KB 28 0.6t/d. 7K
REE K, TS, PRAKIEIMEH, MEEH—K, A H
TKATEIEIA KK 2 28 K BFE, 75 B b K&, Ab R IMK &K A
MG AR 10% 115, KRN 78K E N 0.06t/d (18t/a)

(2) AHIERK

TUH @A K KPRl KRR R B EIK, T U8 1 AR EEE,
A ENEIEH K EL 100d, BlIZKFRIATHN 77K &, AR K LA K R
1%1t, WANRZKEL N 0.1¢d (30t/a) .

(3) BRTAEFAK

LUH WISER T AHCR 40 N, AT G, | RKARERE. 21 (1F
AT HKER) (DB35/T 772-2018) , 43 R A% /K E 4 A 180L/
(N-RD S AMET B AE K E2AE) BR ARG K ER) 1/3 1F, WA
T BT K A% 601/ (N-KD o T B4 TAER 8] 300 &, MIH S
K& 2.4 1/d (720t/a) o HR¥E (R GETHR A P~ 5 A% BT VAR R4
FHY (2021 ) W CEIEIEFHEG A R BT 1775 RECHET
B, g /BN 0.8, MIAT H BR T A& y5 K HEBSGRE A 1.921d (576t/a)

I50 H KP4 v L 2.7- 1

B 2.7-1 BEKPEE (B vd)

2.8 F7EhE R/ KA HI

IUH WS IR T ANBCN 40 N, AE] BAETE, | XARERE: HiH
FLAERTE Y 300 K, H LAERTE] 8 /MBS, BHAAER=,
2.9 HFHITHEMR

I5H R AR R A BR A R INE R f5, WAL T 2011 4 8 A
HU19 (R eI LM A PR 2 1 3 126 FH ZE 49 A6 7 T H PR I8 52 DPAR 41 o
1) BItE, dftgn TR EWHRVP[2011187 5, FENFHR L L HER
WA=, BT, HATTEC T, o) BRINE, AN HoAh Al

AT E A AT 1S KARFE R T A 3 A 3, TEIAR IR R FE TR

17




=N H

0

£

F

ot &=

210 BEH L ERERSHEHRT
(1) TEBZAFE T ZRERZFEHRHIELE 2.10-1.

A 2.10-1 WHBZAZTEZREERSETRTHR

() MEHEBMAF T EREAHEHRTELA 2.10-2,

B 2.10-2 BEHSEHEFETZRERZEHTHE

(3) MBERWEL TERELHEH LA 2.10-3.

B 2.10-3 BEH#MEAFTZREEZEHRTHE

(2) P53
PEVS IR Sy e ya PR YR

R 2.10-1 AEFHFH T —R

TG | T4
BES i

o | FEGY o
PRSI L R i

pH. COD. | HRTAJE GRS AT 130
ATETEK | BRTANE | BODs.SS. | AAFLIARR G, 8 HByEKE M,
NH;-N PINFG TG KAL) b B

oK | KA SEWIT IR e, JRAKIEAAE

K g / T, RO
Aﬂ?ﬁ b / TR RSN
T A i)
mame | mETE | s Hﬁﬁ%ﬁéﬁiggﬁg #

At ), il 1

YA B R M o o
B “%Ei B @:jgﬁ M 15m mEHAE (DA00D)
}%4\4 }:JEIIL\}:I fj&
. m*;‘a N A /\/I\ ML A I\
WD B R WA FHITRO AL E 7 1948 2R 42 1 it Ak

Hm, THLAHI
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PRy SH)

M2 SR BN R TR E R AL

Ak, | s | MBIV magen, e
EP® e A (DA001) HEjik
kg | PRI R 25w R
mgpt | owg |t | RS, L LR L5
L HIHES T (DA002) HEik
AR HET =y =}
5%2* CLRR T ‘*Eﬁ“ FALBHE R
o | ER | | o | B R IR
s > d Bk
RO | T ; TSy e
R AR TR B T H T AL
0 £k L / LT 5 B T LR PR 0
I
A7 o e
g;f; PSP B T — T b
g | P ;| R A T R R
B R
BABE WA R T TR
Wi | we ;| R A T R R
B | rars | g | B T N, A
e R A B
KR | o [ BRI T, P RTE
el gk e 7 ¥R 0 Sy b
" " TR T 7 T fe i, 20T
e g / H VORI I
1 R B 4 T T i, FF T
<79 A ki BB )
JRALIH AR Y / R T S
o | e TR P 7 T fe i, F 20T
RiEtER | R / R R 0 B
R | AR ; I E ) S R

(Sl IR oS o e s uu hann = i

ARTH JHrE I E ,  JC A S Y ] L
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=, XSAEREIR. FBRT B 5 L brdE

i

STy

3.1 REHER

3.1.1 REHERERHE
(1) FEA5 G T

AT H AT X I 2SR R E I e
IT (REESTREAE) (GB3095-2012) —ZRARiE S 2018 EAE 0% B, 1

FONN ZRIBEIX, BT

WL 3.1-1,
£ 3.1-1 AWAXREREPATIRAE )

1531 B HWAE B[] WL FRAE
G 60ug/m’

iﬁﬁ“ 24 /N4 150pg/m’
NGRS 500pg/m?

Y 40pg/m?

ii&? 24 /N 80ug/m’
[N ) 200pg/m?

Bk Y TOpg/m’
(PMp) 24 /NB T34 150pg/m?
gty T 3ong/m’
(PMa5) 24 /Ny 75ug/m’
A 24 /NP 4mg/m’
(Cco» 1 /NP 10mg/m?
B HE K 8 /N1 160pg/m?
(03) 1 /NP1 200pg/m?
Gty Y 200ug/m’
(TSP) 24 /N8 300pg/m’
G 50ug/m’
AR 24 /N 100pg/m’
1 /NP3 250pg/m?

(2) HAbI5 4 ¥

AT HAl s G P 1 1 E AR e
TR EZEHBRHEVERE) TR ERRME, LR 3.1-2.

e, IHARR R RS (RS
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312 ARSIGEMESHEAREER)  (FX)

EE 7/ E N HUAF s [8] prE(E (ug/m3) PRAERYE
AEH Be e T2 2000 CRATT R G HE TR HEVE AR )

3.1.2 REAEHREIR

(1) FAT5 Qe i 2 AR

MR SR T P 22 AR S JR) 2023 4F 3 ) RATIY (e 22 TR BE BT & 43 A
R (2022 £ ) , 2022 4, EWHIETURBL SR 2.17, [
£ 9.6%. LEOTREUABETEEN 1.50~3.13, R mBlE 3 H, BRE S
BLTE 10 Ao PMas. PMion SO2v NO2 SRS 7N 164 364 61 Tug/m?s,
CO HIMEE 95 A% RA (03 HEK 8 /N-FIIMHEIIE 90 H 455
779 0.7mg/m3. 4 118ug/m’®s A A BRI R 360 K, Hrr, —Zikbr
REL 247 Ky HA IR BB 68.6%, —ZIEhRREL 110 K, HAXK
W R B LB B 30.6%, BT REH RE 3 K, S EE 0.8%.

2 b, TUH FTE X ATS e 2 DR R4, & T R BIERRIX .

(2) HAhy5 G 2R

T30 H FoAthis YR 7 9 AR H e S kg

MRS @I H IR s R BRI 5 gesmZ)  GATT)
HEBUE SR #77 FREE 2 U5 R b v A AR HE BB PRV RS S0, ) 5] F AR
SR A SR80 A I S R TE AR SR I, AT IS, ST ORER SR
HARHE)  (GB3095-2012) H ORI b S e HIARHERRAE,  PRIMAR T H HE H e
S AN HEAT B 2 AU IR
3.2 KIFIHE

3.2.1 KIREER B AR

T H A KR TEER . AR R T R KRB D RE X S ) 73 77
Zi&gm) , FEREKIAEINREX M MRS A Y IFEIE . KA IR
Wk X — BT K R HAKS — BB RIS, KBRPAT (K
B EbRUE)  (GB3838-2002) ITI25hniE, 1 W3 3.2-1.
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F 3.2-1 (URKABREAME) (GB3838-2002) (HFik)

BN s PR A
Pt 24 R &2 e T
pH 6~9 (TLEHN)

e R R 5 Ak <6mg/L

CH R IK PR ot = b 2k 1% 5 E (COD) <20mg/L
#E)  (GB3838-2002) - AN FEE (BODs) <4mg/L
Vi =5mg/L
AR (NH3-N) <1.0mg/L

3.2.2 KR EIR

MR SR TP ARSI B J 2023 4F 3 HRAGI (& i AL i = oA
a5 (2022) 4EFE) ), 2022 FSl A MK EE . RUERKEE. JLIEREE 3 A

K DI Ee DI T W, B AR IO W, AR R 6 7. BRI &
ERIR LIRS AR, 2022 4 4 A& pH. DO, &, 3 AN/KIREX Wi
5 WHEPR AT (HRAKIA B EARE)  (GB3838-2002) [12E4x1HE R
B, 5 EF—3 2022 4 8 ANEAFEWH [ ~[1158/K T HLF 8 100%.

g bRk, TUH A K PR K AT A (R K PR 5T A i)
(GB3838-2002) I 2R/ 5 brifE, W H B ££ X 35k Ji 12 30 Z /K A K BRI R -
3.3 BHIE
3.3.1 FEIER R

AT H 381k T A A SR M T e 22 T RS SR AR OKTE 18 5, TUH ATEIX
WA REPAT (B ERAE)  (GB3096-2008) 3 RFrAEMR(E, ¥
WL 3.3-1,

£ 331 (EHEFRERAE) (GB3096-2008) (Fx) Hfr: dB (A)
el /5[] 7R [8]
3% 65 55

3.3.2 FABREIR
H 540 50m Y A A STORYT H bR, ARIE CRRIH AT
Rt R BORIRFRT (5 eumnZe) ) dr i Bkl 2K, ATUH Al AT e

A Jo B IR
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3.4 FERY BIF
(1) REHERY Hir
BUH T 744k 500m o N RSB R H bR W3R 3.4-1,
x 341 REABRFEHR—BR

| s | e | R Pl RS
1| KA | EEX N (ABE==UlE | %] 405
2 | w | mex | o | P TRmEm | wo
| O3 | JEAEIX NEE bRt Bl 23290
n| @ EEBEPEE
z UH S S0m 6 T AR B H A«
PR (3) HERAKIEGS BT
T H B (e X 38 i R KA PR, AKARThae A —McHERE . R A K
— M EOR, AN AR IR % -
(4) HR/KFRELRY B
TH | F4ME 500m 36 B P Tk T /KA SR KRR #OK . B IR K.
TSR SR R T KRR AT, AV R KIS R Y H xR .
(5) EFHERYF Hir
TP M P R [X R R S ER B R F A
3.8 15 QHEBEE R bR
| 381 BT
ﬁ T S L BT IR . A BRI . IS AALER S (R
il K B BEERIES S HARBT RS
5 IH R A Gk « Wiy BRI |« BHREZE ORI
i | AT ORI RER G HEBRHE)  (GB16297-1996) 3 2 FrfERRE, T
B w381,
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£ 3.8-1 (KRABRYEEHBAMMEY (GB16297-1996) (Hix)

A | e RVFHIBOE R (kg/h) | T SUHESUR 5K 2 PR B
O B S T P R R
mg/m (m) o e (mg/m?)
RORL) 120 15 3.5 (1.75) }%?jﬁyﬁrg 1.0
B 187 5\

AyE: ARTH A SO S E 200 m PARYEEIES S m BLE, BURIAIH
I 47 HL v T I (1R B HE TG F AR MR ™ A8 S0% AT

O AR e e . BRI T 3F b SR S IR (DR T 4% Ko i
HHHDRFREY  (DB35/1783-2018) FAHCIARVEIRE, TENWFE 3.8-2.

#® 382 WE. BRETHIRSHBEITIRE—R

HEBOY | SRV | e R VFEEC | s e vrHE TR
X H WEE mg/m® | BOEZE kg/h
(g3 T RiE RS
\ o HUTHE RO )
gy | FTIEE 60 ?rﬁjiﬂ)” (DB35/1783-2018) % 1
- P oM GRS TR ATk
FrfE PRAED
(ONvigEE T P iE RS
2.0 WLAHERbR1E )
Ak 5 (DB35/1783-2018) % 4
2 IR EERR (BRAEARE . CALHIE
&) AN IR L ) kA
T 1)
AL g / (TR PR
2.0 WL HEBObRHE )
R (DB?E/I78%;201§3/?% 3
SR FEIR A C I P A ) s ) Ao AR
2. TRHLHIE R RN 2
ANETEREE T

PR . PRI RSP AR E . ERERRSE LN T RS TS
PWHEPRE) (GB28665-2012) 3k 2. £ 4 tHRPREMRME, EILE 3.8-3,

24




® 3.8-3 RERE. ACEESHEARERE

Hee | 59y | 21L& He FRAE 15 G HE R ROk e
Bk | HiA o (mg/m®) P »
- e (a5 AE PR CELARN T RES
y
- L 30 W | )
- (GB28665-2012)
21 JERFLE | B m) B AR PR s .
MR ] 80 MECET R gk 0 15 gup i
Jy 2 HHEA S A
Wohn#. .
HE Jt;ziﬁj’gik\ 5.0 I CRLIN LML R
T4l e Tt ' UM HEObR )
e - (GB28665-2012)
A R [T . ik 4 TSR
B WENAH 4.0 ] A
v TUHAEURA ., AR AR FREFR A GHER B &N 15m) .

I H AR b ke XN TR HEBIAT (R A WL TC AR )

PRED

(GB37822-2019) Pz A % A.1 PHEARME SR, FEILE 3.84.

% 384 ANESTX AT SRR
R I Z X TR E
10 Wi b 1h PR RS SR
30 g Dok | AR

53iH
AE e S ke

3.8.2 JRIKI5HIHEB AR HE

T H BT ARG T5 K L4 R 5 A 3 A FE A (5 7K 28 A HETSUR T D)
(GB8978-1996) H13k 4 =ZibruE (Hh NH3-N S (V5 /KHEA W T /KiE

AT ARAE D

(GB/T31962-2015) 3 1B Z5ZhriE) JEHEATTEGS/KE M, 94

NFE LG KACE AL BE, J5 7K AR HR ] R ACK R IAT (BT5 /KA 5 4

YRR EY  (GB18918-2002) % 1 —2% A HElbrvE. Bk L% 3.8-5,
R 3.8-5 FAKFEEUPITIRE—RE BA: mg/L
PRifE 44 B gE| e PRAE
pH 6-9 (LEYD
(TG K E5 A HEROPR M) 12 A 500
(GB8978-1996) # 4 =Zihrifk AT AR 300
F=SEY) 400
€5 KHE NI T 7K 7K 5 bR
Y (GB/T31962-2015) % 1t AR 45
B S bRtk
(TS K AL V5 G HE bR pH 6-9 (TLEH)
) (GB18918-2002) % 1 —% b5 7 50
A brifE AR 10
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=Y 10
= = 5

AR

3.8.3 MR HEBUbRTE
WOH VYR A s AT Dok Al T 5 PR 55 e A HE bR D)
(GB12348-2008) ' 3 JEhriERIE, HAK W3 3.8-6,

£ 3.8-6 Tk FAHEREHEBARAE A dB (A)
25 B[] % 18]
33k 65 55

3.8.4 B EMHBRHE

— e TN s PR AT X P T B AR AT (M oMb [ e P A7 e A7 R 3
G eyl bRdE)  (GB18599-2020) , Sy 2 By Mtk B4 a0 b7 5 s i 2
K SEREMCAFIAT CSEREYICARTS FdzhilbniE)  (GB18597-2023) [
TR AR BLIRAL B AT (R N RSN E [ PR 0TS G BB v6 7)) (2020
4 H 29 HIEIT)  “EBINTARTESIR” AR SGHUE .

& 2 R e

H
b

3.9 SEEHIFER
AR IR T IAOR S 5 T2 T StV B B2 A FH A 5E 5 J e 2t v
H S ERRRE H TAEA R B E Y CRAIREE (20170 1 5)3XfF, W
H AR5 AKANIINFSBUE 5 YW, J0 76 W SEAR B HES 38 S BUdabs, AN
NEWIH F 25 G iU AR b e B Va .
T B 5 B HER S B f e bR WL T 3R
® 3.9-1 HFEVHBERFIR

5 YLl 4 PR (Ya) | HIE (Ya) | HHE (Vo) | BETEI: (Ya)
0.0013

i YH 2 e

ER | AHS | VOCs 0.0021 0.0010 0.0011 (FebL 12 £5)

M ERATH, BH VOCs HKIHFE 0.0011t/a, R CHREEHARIT K
TR <A AR R H G Y HEBUR B AR bR B MR GRAT >3 A1)
(HFAK[2014]13 5D« CHREEE NRBUF K T 9Lt =2 — 8RR 7
XAEEIIER (EE (2020) 125) ) « (EEWESHEAETE RS
NZERT I VOCs HERUE R = WA@Y (FH&EJr [2021] 12°5) 1
SR, BT RN E A X B VOCs HEBOT H . Arseiifs E AL, Rk
ARITH VOCs B HlTabn 2 | 1.2 gt T, WIH 75 Z #1151 VOCs
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MEfEFREN 0.0013t/a.
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M. FZEAFRE MRS

Jiti T
LUEZN
AT
AL}

S

it

I H AL SR RN UM PR A RN E R 55, | 55 S . T H it A
i AT RS, R AT R A B 2, O AN A T, DRkt
Xt R IR [ 5 0 2 B Y o 22 RN R L KR S o 00 it SR 7 B 9 1
N GHHRBR R TR fE B 2RI s e B, B 2 R R P N
R RS T E e R P S A T IR, A SR HBORE L ) R e S T O
AR, JFRBERE i TR 45 AR M K

.
LIRS
a5
M 1
(7SN
it

4.1 28 B E R F LRI e
4.1.1 ES

4.1.1.1 BREBZEIRE

T H JES 3 BB AY . W B R S B R R B R R (K
[k BREES. BHARET RS

(1) JFEEIAL

WUH &> AP fE R AT R, RASEER2Z (B2 1.6mm) , H
FEEZ) St/a.

I H SR = R AL, AV SR CHEBOR GL TR A 7= HE s i 7 VA A
RECFM) (2021 4E) “33-37, 431-434 HLWAT L R BT 09 JE8: T 5
FEHES R LR 4.1-1.

£ 411 BHERSBEXNERER @R

%]~ | R 37
| w8 | TEs | me | ke | e | e | kiem | R
| # | # | m o |mm| Wl | & | RN | BREE | HA
| | R,
g | A TkPE | ST/ | 2130 / /
| | | B g | e o
i |0 | | PTE Toft (530
Bl |0 | e | P BT o 10 | St | os
2l " )

T H B TR AE TAERE 300d, H TAERA] 4h, 30 H RBP4 B
WK 4.1-2,
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£ 412 TEBRBELSEHA R

PR i FEA PR A A
2130193 3777 K /M- J5 1065.0965 Ji
TV ES & ) 3
o VIR E ¥ Y 8875.8042 m*/h
kY| 9.19 T Fu/mi-JF K} 0.0460 t/a 0.0383 kg/h

L H SR EAA A2 78 B SR A i A 2R AR S5 TR 2RI AR (HEI
EGTHHE T H G EIEM R TN (2021 42) “33-37, 431-434 Pk
P RECFM” BT, Bl AL A 38 X R I AL BE R 95%,
T H AR AR RS SR B R AR 9 80%, T H IR MRS b )5, 75
G HEREHLTE WK 4.1-3.

£ 413 BEMACHBEEL KR

He PRSI MEELIE i) HEUE
EL,
P | R | s | L e ‘ bpp | E ‘ "
e I Tl I Il Sl I o [l I (L G gt
2y kg/h % | He | 0 t/a &
kL | 0.036 | 0.030 | JEREEAH
4 . 80 95 % | 0.0018 | 0.0015
Sou 7/ I T A (¥ 12 =
=72 %%
pri [ 0.001 | 0.001
- ik g 5 / / / / 0.0018 | 0.0015
w | W 0'209 0'(;07 / / / /1 0.0092 | 0.0077
P28
&1t 0'%” 0'g09 / / / / 0.0110 | 0.0092

(2) REBEES

TG H AU L 2R RN E A B, i LA o Lt v 27— 5 B
WMEPE LA E R (DR RSERAE) , T H YL EA 0.5t

TG H VA BUSR 5 AE R MEANUR TR R AT S IR (HER S
WA HS LM R AT (2021 46) “33-37, 431-434 HUBAT AL &
PN HAEF T h RS R, K 4.1-4.
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R 4.1-4 TERBRERSZEF TG REER GEX)

J5i i - K | K
TE | 8| R - fi %;Z FHE | pEvm | R | vaE
4| et | % A $; fir RH | HA | BAR
i % " LR | AR
T | ..
- SR/
%; iy 100 / /
=EN
‘ o Bk \
SRR Hh i
AL | it {)t %ﬁikﬁ/&f i 7T 00 g? 90
ST 1 - Gl (i JER
id %)
R
pr | T OO e | o
GIE)] 8

W R 28 A P E AT W BRI T, WUH AR R 22 350 & (4
24.5t/a) 5 TH VA BREAE AR H] 300d,
AEETENE 4145,

H AR 8] 8h,  TiH A BUR TR

£ 4.1-5 TERBRBRSERL R

PR E FEA FEA
TAVESE | 100 375 K /-7 5 2450 m*/a 1.0208 m*/h
Rl YHL% 200 o/l - J5 R 0.1t/a 0.0417 kg/h
Lo | CRUREYD
R R A
W 0.010 -7/ - J5L R} 0.000005 t/a 0.000002 kg/h

T H AR R S A B, SR S, 8 1R 15m
EHERE (DA001) HE, KAHLE R E N 5000m*/h.
T H A BT TP TS BIEERCE N 80%, HA 20% AT A

HEB

ZH R GEHAE RS A EM R BT (2021 4F) “33-37,
431-434 PLAT W RECTFWE” A €12 BRACBRIATT” 3l 55 1A A BRIt T
% BRI BRI R A 90%, R ASTI B o A0 15 b Ak 2 152t of il 5 (0
R AL FE AL 90%.

T E AR TR RS A A B S HEURS e L2 4.1-6.
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& 4.1-6 RBREERHREL—RE

MEBL Eiyii HEBE 5
=
7= | HE ik | &b | &

LR B8 | A | b £ A HETk
: 3 ’ |2 N ez |
T|H| W Eta | B i B | A ﬂtgﬁi ﬁkfbfi W
Bt m3/h - Z | x| 47 & mg/m?3

% | % | ¥
A
3 7H 9
4 (Fi | 0.0800 0 0.0080 0.0033 0.66
R . 8
4 B 5000 | % 0 &
2 A
S A I 7 < 0'%300 gg 0 0'03000 0.000002 | 0.0004
B 1%
% i
Y E (i | 0.0200 / / /| /| /| 0.0200 0.0083 /
i R
B JEH
2 A
T g o.(())(ioo / T AV O'O?OOO 0.0000004 |/
2
(3) BERA

T 22 0 T AR 5 B AT R A B, B i R T (1 B . T M
SRR, FREN 1t T HBRI RS =4k R ES, BibhAh RS R
(HEBOE SR A HES B INEM R BT M) (2021 4F) “33-37, 431-434
WUBRAT L R BT w06 TALERMRD T 200775 R4, FEWEK 4.1-7.

£ 417 BHBRDESBEERT=GERER GO

T~ T — ET
B | e | L2 | M %; REE | RS | wER | AR
g | & | R AR BRI T e
w | % % SR | R
Wi Al SR
T | # fopes) | P Hﬂgéﬁ 8500 /
o | | e G o | om | m | "R
" ﬁ Mffj\#%& \ fﬁ fn ;z‘ifc
Ell:lﬁ(/é’u\ TM\ A e /\2{5
Bolom | oo | me | *1:;“ ﬂ?ﬁ 219 95
| B 4
R

i H Wi ih T4 TAER[A] 300d, H TAERA] 4h, WI5 H Wb 5S04 1
W, FEILK 4.1-8.

31




& 4.1-8 BRERSTEFL—RR

PR A PR PRI A
i | | 8500 N7 K/ 8500 m¥/a 7.0833 m’h
SV mRw 2.19 T v /mi-J5 Uk} 0.0022 t/a 0.0018 kg/h

L H BN E HA%, WURD IR B Rb L E  R AR BR AR AL B )
TABH . I8 HER G TS s E TR T (2021 49
“33-37, 431-434 HLAT I R ECT W o 06 TALEE, AR ER A BRI i Ak
HHEN 95%. WHBRESE MG, HOREHvE L& 4.1-9.

R 419 BRRSTS RDHBIE R — R

HE PRSI MEBLE Y HERCE
I, S

o . Ep | ; ‘ N = 5 o

;% O TR o | 72| gy | R RER S IR | e

T | | W oy HR s % £y fa iy % ka/h
£y U em | ey | %y ‘T* ta g
36 an .

. BRL | 0.002 | 0.001 | £¥=Bk

=N 4 =

72 ;E p 5 g PN 100 | 95 &2 1 0.0001 | 0.0001

(4) #AEHES (FEK BIXO

TG H S B R S= 15 RS IR CHEBOR e H R A = HE 5 i H AR R 3T
MY (2021 4£)  “33-37, 431-434 HUAT I R BTN rp b 2T R v = HE
558 N 4.1-10.

R 4.1-10  THAEHERSREF TG RER GO

5 B N ES
TR | R R T K %;{j FHp | s | owE | A
L8| L | 4 s ﬁE' fir REC| HEA | HBAR
i % A 2| ME%
T | .
S| LK/
%%m " 100 / /
‘ [ — ‘
VE | AR e HH
FAb | Fugb -
“‘f‘g ;ﬁ x| G E (5 ﬂgf 200 | e | 90
3 ) e /D & 5
I TER
PEA E@ﬁj@‘ OO0 | i | o
VI -

TH AR &N 1.7t, TUHE S/~ 1822 350 /&, 842 JiR. &
4 i (B4 ) 24.5ta. B5hY) 88t/a. FhEZ) 20t/a) - WH M T F4ET
YEIF ] 300d, H TAER ] 8ho HAbHES A B EN 4.1-11.
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£ 4.1-11 AOBRSFTEBH—ER

PEAE IR E i FEAE [ S
TAVESE | 100 3777 K/l 13250 m*/a 5.5208 m/h
b Yg‘af% 200 T v /M- Ji ) 0.34 t/a 0.1417 kg/h
P CHRLD
}ik;%ﬁm 0.010 T e./mfi- J5 s} 0.000017 t/a 0.000007 kg/h

T H AU IAAL B G B 07 2R R, AR R A AR IR, &5
RBURAR A E R B st A B e, Il FEARFE RS (DA00D) HETS.
T H KBRS BT SR AREUR R N 80%,  HiR 20% NI AL LI
T AR P PR R A B A HERUR DU LR 4.1-12.
R 4.1-12 PSCERSHBUE R —WR

A HE RS it HEBUIE
&
| HE | | E
CAN D/ & N, FEAE | abE . g1 B | N | e | g | ek
- 3 - N 4 i -
T | TR R | g 5‘}%“ ol || w | x|
PR m’/h | F| AT t/a kg/h | mg/m?
% | % | ¥
/N
i % 0.27
H ik : N 90 0.0272 | 0.0113 | 2.26
2 Nl
|l YD 0 5000 /E';%f 80 &
" A AEHEE | 0.00 0 0.0000 | 0.0000 0.0012
% Jey 0014 14 06 '
5
H T | Pk Oé%6 / / / / /| 0.0680 | 0.0283 /
A /D)
A AEHEE | 0.00 / / / / / 0.0000 | 0.0000 /
SR 0003 03 01
(5) BE&. BARETES
OFIER

TUH A 2 B/K AT WA, WA K AR IEAT , WA BT 7E 42 (] A A X
RN (7 ERMED o T AMEK RSB, R TR, EEdH.
MR RS PR (BRI « AR GERRER) .

IH KRR 0.16, HFER A WIGERIE 43%. I ZFT
MK 2.4%. 7K 15%- Bl 0.5%. AALERR 22.5%. BRI 16.6%.

IKVEEIE R RN & EY 2.9% (EE RN N FE T B 2.4%. BIF
0.5%) , ZE KIEEHE KL, WIH KMEEA YL £ R L 0.0029t/a
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(0.0025kg/h) .

TG H K VR R A WU SEAAE B B AR R 58, F AR AW LR ™
ARIRD . B BT AL EE S 58 90%. 10%. T H Wi
F AR AR AR IR] 300d, H TAEWTE] 4h, MIWHE, HRBETAHESTE
THOLVE R 4.1-13.

£ 4.1-13 HHBE. BRETHEHIERS=EREL—K

REEZNE] AR EE S % FeEE ta PR kg/h
IR 90 0.0026 0.0022
SRS 10 0.0003 0.0003
&t 100 0.0029 0.0025

@&FE (FhY

i H MR I AR R 85% AT LB A 7E 7 i A TP AR B, FLRy 15%1%HL
fESh, MRS . 35 BRI /KM i B Ao o AR 3 s 4
HERRE, KPR S BN 82.1% (PRI IE 43%. EALELE 22.5%.
RN 16.6%) , WIEZFZH=4 54 0.0123t/a (0.0103kg/h)

TjH MR PR S AN K AT M AR B J5 20 3 M e O o 2 B AR
R 15m & WHFRE (DA002) B KRR SRR N 80%, T34k 20%
PATCAH G SNHRBCR 2R 18] o 3 1 2R TR B 258 B 5o LR IR A B A% 4% 50% 1%
B, KA 55 I AL R AR A% 90% .

I EH LS 1 RAE S0 H AR T E (T @XHD , BRI THIES
PR FE Y 0.0003kg/h, MRYE CHERMEA VI ICH SRR AR HE)  (GB
37822-2019) H “10.3.2 WAERIE S+ NMHC ¥4 HEU#E % =3kg/h B, BT
B VOCs Bt ” , ATH H AT AL B Z /N T 3kgh, K,
A5 H R A HUE ST AN B VOCs A FBEHIE , bAIGZH 23 A% 30 HE s e i
FEN.

UH WA BT R A HEE DU LA 4.1-14,
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£ 4.1-14 TEHBE. BRETESTHEL—KR
MEELE Y HECRE I
=
| HE i | & &
woR | L, A | kbE £ HE | N | ok | Hie | He
SRR CE L7/ R SO I I I o X X
573 I IR I I v S BT - S
R Y t/a | m¥h R K| AT t/a kg/h | mg/m3
% | % | £
N
0.0 N
WURIY) | 09 ﬂ;;j 90 0.0010 | 0.0008 | 0.16
4 8
7 0.0 5000 | WETE | 80 =
gl | AEHgE | IR
7 . 02 i 50 0.0011 | 0.0009 | 0.18
s ey e ) B 2
% B
0.0
% Ry | 02 / / / / /| 0.0025 | 0.0021 /
./ 5
H 0.0
A I R /| s /| 7 ] 00005 | 00004 |
lm\j:l 5
H
.| G -~ | 0.0
HR e :
NS 3“5‘%“ 00 | / / /17| 7 |0.0003 | 0.0003 /
LS I IR VS S
q: 7\

WLH B HEE BUE R, LR 4.1-15,
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s
EEEIN
KR
e 11
(i
H it

® 4.1-15 WERSHBRICE KR

FEHEG I HEHOE 5 G Fh e ta P R kg/h Hk & t/a HERGEZ kg/h | HEBOKR B mg/m?
o R L8 S (%ﬁﬂfﬁ%) 0.0800 0.0333 0.0080 0.0033 0.66
JEH fe ke 0.000004 0.000002 0.000004 0.000002 0.00040
kT e W5 CGEUkid)) 0.2720 0.1133 0.0272 0.0113 2.26
JEH fe ke 0.000014 0.000006 0.000014 0.000006 0.0012
i i B (%ﬁﬂfﬁ%) 0.0098 0.0082 0.0010 0.0008 0.16
bR R 0.0021 0.0018 0.0011 0.0009 0.18
DAOO] S (%ﬁﬂfﬁ%) 0.3520 0.1466 0.0352 0.0146 2.92
o : 3EEﬁ%%ﬁ§%% 0.000018 0.000008 0.000018 0.000008 0.0016
DA0O2 B kY 0.0098 0.0082 0.001 0.0008 0.16
JEH fe ke 0.0021 0.0018 0.0011 0.0009 0.18
SR ToH R WUk 0.0110 0.0092 0.0110 0.0092 /
Vo e T4 5 (%ﬁﬁ%) 0.0200 0.0083 0.0200 0.0083 /
bR R 0.000001 0.0000004 0.000001 0.0000004 /
LY TeH WL 0.0001 0.0001 0.0001 0.0001 /
b FLL S (%ﬁﬂfﬁ%) 0.0680 0.0283 0.0680 0.0283 /
A b s e 0.000003 0.000001 0.000003 0.000001 /
. AL B (%ﬁﬁ%) 0.0025 0.0021 0.0025 0.0021 /
JEH fe ke 0.0005 0.0004 0.0005 0.0004 /
EENUSE ToH R JEH fe ke 0.0003 0.0003 0.0003 0.0003 /
it A N RUBLY) 0.1016 0.0480 0.1016 0.0480 /
" (TCHLD e bR 0.000804 0.0007014 0.000804 0.0007014 /

4.1.1.2 REHH OB

SRS AU E LR 4.1-16.
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£ 4.1-16 ESHBROELRBHR—BE (KIE)

f= Al V==0:=3
Hnme | oo &5k Ve H 2 8 A HERC B (m) ﬁ?ﬁﬁf ﬂ'f(?éﬂ;’;
T
AR, #VhE | s R | , ZF . 118.48882020; £5)%:
DAOL JEASH A JEH b LS 24.95475013 15 0.4 25
s B Bk . Z5R5. 118.48937809; 4
[TH“?S ~ = . X 5 I
DA002 TR R AR Sy B A 24.95475013 15 0.4 25
4.1.1.3 RSIERIERHT
JRAIEARE BT vE LR 4.1-17.
£ 4.1-17 REHBOERBER—K
. . HEE I HEARHE PR AE o
://\ Ny N, N S, ER k VAN
HERR HRAT s G | IR gty | B Gy | RERE Gmgmty | = Fe0
HE CERY)) 0.0146 2.92 / 30 IAFR
DA001 — ——
LB WY 0.000008 0.0016 / 80 B bR
DA002 - B R 0.0008 0.16 3.5 (1.75) 120 IAFR
HEH e e 0.0009 0.18 2.5 60 IAFR
I5H LIy IRY)| 0.0092 / / 1.0 /
. W3 CBURIY) 0.0083 / / 5.0 /
YA ki ]
AL FEH L g% 0.0000004 / / 4.0 /
I fb LR R 0.0001 / / 1.0 /
e TeH L HE R 0.0283 / / 5.0 /
HEH e e 0.000001 / / 4.0 /
i B (ERY) 0.0021 / / 1.0 /
o JEH L a7 0.0004 / / 2.0 (J %Y /
SRS E|SEp TSy o 0.0003 / / 2.0 (J7FH /
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R g | e 0.0007 / / <rzw§%aw&m /

10 CHie A4 1h FEIK

BTN | EHA AR ke 0.0007014 / / 3m%%§ﬁéﬁgﬁw /
JEAED

WHS LRSS JG, 0]k 2R N A BERUbR PR AR E K .
4.1.1.4 B8 RS IAE W THR]
AR (CHESVEATIE S S5 K TR TG ANY  (HI942-2018) HL3R, A H H0 W sk W3 4.1-18.

£ 4.1-18 REWBMFRI—KR

%% TR E IR R T o
E ‘
DAOO1 ERT ey L
W)
DA002 - 1%/ e
P EREppye R/ A
Bk .
[ ERTp=yyes Lk
R T b T

4.1.1.5 HFEMAEEEHBREERE

W H R A BB AR IR T R B 8 A B E A B R, REUCEACR TR, PR URE A B E
FAFG PR MBI IE O, RIALERRR N 0, ARYUERIR S IER T RASHERE . B AFEFH IR E AN 4.1-19,
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£ 4119 RRFEEEHBRERE

FaE | EERHRORE | Rt | suem j};@iﬁfﬁf jﬁg(if/zﬁf;& ;;ﬁfh) g}ﬁi) BERH
DA002 /ﬁﬁiﬂégfﬁ% HHYH 4&%? 7 g:ggfz (1)22 1.0 1 LRI IR
JEHE 2 (8] %fj%?%%ﬁz;f TR ROk ) 0.0092 / 1.0 1 LRI IR
M 4[] %ﬂgﬁf%% ToH L RORLA) 0.0001 / 1.0 1 LRI AR
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4.1.1.6 BSIGEEREIFAR

T H A B R S AR AR A, S AR b S, i 1 AR
15m = HEFRE (DA00D) HEB, MHLE K E Y 5000m3/h.

T5H FAR RS R AR BRI, & 5 AR R R R AR AL
AbFRSE, G EARHEE (DA00T) HE.

T H SRR S A KA S, AR MR B A S, i 1
R 15m = HHFE (DA002) HETS.

(1) WEEHEE TIERE

T A B R 3 — R P AN B4 I R S 0 ) R TS R A 1A
B ST B L ARAR AA) B o A RS AR K 40 R A F 3 gk AT 1 o HBIA#E AR
I AL T v e FUIRAS, e re 7 I R B IR M, R 46 R 20 it 55 2EAT 44
T AR AN RLAOAE A, il 5500 0 T s 28 A B, it 25 gk N3
HL) B S i IR B A AN 4% X3, TE RIS, H 3544 2 0 145 T BT T8 H 119
o PR R LA RS s 2 S5 FL T 55 200 i o AR BB, 7R X3, 5 A
N AR IE R SRR, T 2 B B AE FE R AR B, B2 K 9 g T
VTN NI SSiif

ZR CHEBOE e v R & 7~ {7 R R BT (2021 42 “33-37,
431-434 HUBAT I R AT rf <12 FAKLERIRT " i, il 250 A Kb B 5% itk
W R KEFCR N 90%.

(2) WEHERBFHEE

T ¥ ¢ Pt 2 1 R R 1k v B 3 1 L B ) 3 PR o S AR 7 o
H T [ A R ARTEE AP R AR AN 27 51 b 58 7y, Bk, 4 [
PRI 5 AR, BUREIR 51 ARG T, AR SRR FRAE [ A K H, )
JH ] A 2 T PRI B i 7, A PR R0 KT 1) 22 LR [ AR A AR B, PR <
(K375 G W A [ AR T b, AL 5 RIS Y008, KB E . T
IR — P Z AL S R, © B BRI LRI, iSRRI 2
FLAM AR 7T RBIR I, Be 5k CRID 708, AIMKT 1
W IR TR IR B PR R, AR S G B B A S ) B, R
IR AR R . AST5 H AL i s v It ok, B >800me/g, FFa (SR
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TTAEAS RS JR) 50 T BV R SR M TIT 2020 4145 R A AL 6 B BC U8 St 77 22 (3
Y CGRIRRA (20200 545) ZK.

ZHE R T DMV e YA R A MR B ARG 51 ) 5 T MR IR B X
ARSI BRFIE 90% LA b, BB BNE FE R 2= AR BB, TUH $ G iE 1
W Bt 2% B R LR SR AL B8R 4 50% AT I 5

(3) BB TEEE

T5L H AR T 7 A I AR MR A 40K A 2 SR MR A A 2R 1 A Ak 3
G RABHR . BRI AR, B3 1 R A= e K&
SoF N T AN BT A B, 3N T AL, BCH 2~3m
KRR o I RALGI IER, SRR 2 75 1) W A4 BN T4 32 X
1, BRI AL B B KBS KACZ B K BB, A S N TR =
FHE NS FATR0, B BB IR, Aok 8 S 1R
SR, AL IEALE, HIES T ORAETE, HFTAEA
I EEbRHE o T2 A EAE: WAEA JT S, 7 3 i 1 e LA
2y, AIREEE T HIMERAE, AR FF R ALANE E L A
TV, AR T e R TR E, 360 B fa RiGRIETE T A7
KA ZBEAEM ROAMS, RS, TR R,

Z 8 SR ST R A P HE S R BT AR R BT (2021 4F) “33-37,
431-434 HUMAT W RECTF M7 1545 T, B ahaUEHIE AR 540 28 X Boki it
AFRREEN 95% . TH JE BN AF G FIE  CRAT5 Yeor & HERbR v )
(GB16297-1996) # 2 LA ZRHFBUR AR IR FE BRI 2K, R M A R <
SUSEET YT

(4) A RRA B TR R

A 3R A2 Tt Ak TRy 4 Ji D 5 A UM o ok i A8 i 2 L 1 Ry 2R
R 7y B RS S, R BN ARSI — b, 5 il R od it S8 R AR 2R
A2 SR 08 J2 40 SR B AE IR 2 P, B SRR RS B RS
K. P SRR EEH.

Z 8 SR oA A HE S R BT A R ECTFM) (2021 4F) “33-37,
431-434 HUBAT W R ECTF M7 i 06 ToARER, 42 BR AR R0URL A7) (1 Ak B4 26
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95% . Tl H WD R4 b B S HE AT Ak CORARTT e 45 A HE TR D)
(GB16297-1996) 3 2 A ZIHFBUR IR B BRAEZK, BRI mwiab Ik <AL B
BT o

(5) BREHRHBEMRIE

TUH AP R EEZR B IR, Wb, WS, AR, mhgk. B
e S 5 O

OFEEH

PR R AU R A ) 2O B A 154 2 i AL B 5 T 2R i T4
BRI, 5 TR A B4 SR I T b, T A SR BT R )
PRAFEZE A8 S 5, SR B TR S HEBOT T & (RT3 4 & HE
i) (GB16297-1996) 3% 2 TR UHF I M s W FE BRI 23R, a4 KR
HIEFEMAAR AN

@R 4 4]

WD 2SS B 7 R 48 =B 2 1t A 385 To 2 23R TodH 23R
ARFE (RS IDEEAHBARAEY  (GB16297-1996) 3 2 T ZUHEUA
R BEREZE R, X 1 RSB AR /N o

R BRI ZE ]

BRI IR S E R HL UM B )5, IRACHSHRER D, R
HOAT 77 & CRLAW T K Sis R HRERHE) - (GB28665-2012) 138 2. 3K
4 FARARMERRAE ZEK, X IR IR BE R AR /N

(O % (SR

AR S E K IA HL U, RATCHSHRER D, R
AT RS CRLAN T RS R ibrdE) - (GB28665-2012) 113 2. K 4
FHRARAERRAE LR, 0 A R SFR BT IRAR )

OB 4 [H]

WA LE 7K T WA AT, W3R T 2 2 1B A A R 85 P AR 2 M) CTD S B SR P
W IR A KA HL U B )5, RATCHLS SRR D, Bk vl 75 &

(CRATT A H bR UHE)  (GB16297-1996) 3 2 JofH SLHE I 4 ik 15
PR ZE K AHUERHLRHR AR/ E COAbiREE TP R A I HES R
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#E) (DB35/1783-2018) 3£ 3. & 4 #rifERAEZKR A (ERMEA N TLHN
Az hAraE)  (GB37822-2019) fffsk A 3% A1 HARERR(E 2K, Xf ik
KA MAR D

® B RBEF

T H 1 (AR B I BT (1)L @Ok, BH BARTA
RS LT HR R A H AR T =4 .

R GERMEA I T AL B HARAE) (GB 37822-2019) H“10.3.2
WSR3 S R NMHC M A6 HE0E % =3kg/h I, Rt E VOCs AL
AT H BRI TAHUR THEGE RN T 3kg/h, K, ATH B ARBEETA L
A AELE VOCs AEE W it, LLIEALZR AT A HE R B T 2 N A2 FTAT Y
T H AR TR LALHBOT A (LRSS T R A YA HE RS
#E) (DB35/1783-2018) # 3. 3K 4 FRtERRME 2K N (FERMEANTCHI
HesazE AR aE)  (GB37822-2019) [t A 3% A1 PARERRME 2R, X ik
KA AR
4.1.1.8 R SFFBEW DA

HRE RN 7 R 2 RS FREE ) 2023 48 3 I RAT (R 22 PR B ot &40 #r
sty (2022 L) ), BUHFIEMME S R EIVR RIF. TH Al %
ALY, B ERIXBGE, WH RS RBA IS, RAH
Y I TCH RS T Ik BRI R B (AR A FRAB LK, PRI T H P ASHE O & 12
KA MR
4.1.1.9 PAPHEEE

LR ER R R AR A H R R (FEEECLBD R R E X
GRS, AR R B FE AN S R R )

T H R STCH BB TS ) £ 2R . E R b g

FUORLY) A B 2 SR AR dEBUE A VE N 2 I GRS pr k)
(GB3095-2012) 1] TSP CELETFFRURIA)) - RbrdE 24 /NP2 IR
EH) 3 f51E, BD 0.9mg/m’; T H I ke SR = SR BARHERE Z ] (R
ST REEE R VERR) IR EEBRME, R 2.0mg/m’.

RUPMARIE (RS FP R ST A B PR 24 S 4R S0
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(GB/T39499-2020) H }i 58 1) 77 1 Mo 24 M [R5 G S S A0 R E B A
BdreE ey, HitEARXEAINT:

é%—= (BL® +0.25r%)*°LP

| =

e

Qc—TMb ARV A F AR TS H ZUHETSCE W] LAk 246 K-F, kg/h.

Cor—HrHEREEFRIE, mg/m’;

L— Tl pr s TAER P BE RS, m;

r — A FARTCH L H R T A s SRR, me IRYE X
A FE T HUEAL S (m?) 5L, r= (S/n) 05

C. D—DAEFF B IE R, LRI, RYE Tkl X
AT AT 1 PR B b AR Y K5 Gl e nl AR 4.1-20 A I

£ 4120 PAEBPEETERR

Tk Al L<1000 m 1000<L<2000 m L>2000 m

. FITAE b [X . N

HHEAR | — kAR RS 5 YRR R e

- T L F

O ——

I o | I I n |m| 1 | o ! m

m/s
<2 400 | 400 | 400 | 400 | 400 | 400 80 | 80 | 80

A 24 700 | 470 | 350 | 700 | 470 | 350 | 380 | 250 | 190
>4 530 | 350 | 260 | 530 | 350 | 260 | 290 | 190 | 110

R <2 0.01 0.015 0.015
) 0.021 0.036 0.036

c <2 1.85 1.79 1.79
) 1.85 1.77 1.77

O <2 0.78 0.78 0.57
) 0.84 0.84 0.76

T ARSI G =K

138 5RMALHBEEIAL AR R R AT 3R R HE U R, R RUE
RWFHBEN =02 —%&;

138 5HRMALHRIIAL R HB R AT F RN R HERCGRE, DT ArdERLE
M= —, B BEHR MR IR HEIAE, HIEHAHAR A EY)
J5 DR VE R JRE H R 1 U S ST AR T 0 5

I 2% TEHEBERE F B AR S A RS r, HRH L HTBUR A F 5
BVFIR PSR S N A TR AR 2

W H TR BUR S N LK. T H FrfE b X 4P ) Xk 1.6m/s,
T LU o5 AR 1% R TR AT S5 S 25 2 B iU ok LA B
PEES TR EIR LR 4.1-21,
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* 4121 DAERBPEETESER

B
LR
A I R Y A
/m3 kg/h A B C D .
fH(m) | &
(m)
T
%ﬂ 0.9 0.0480 400 | 0.01 | 1.85 | 0.78 | 1.090 | 50
ZA] | e
PSS 2.0 0.0007014 | 400 | 0.01 | 1.85 | 0.78 | 0.002 | 50
1%

MG E RIS T, T H B R F b e g AR B B T A —
Goml, R4 CRAH FY R IEH SR DA P 8 3 i S AR S
(GB/T39499-2020) , AN B AER —Znlmt, A DA 24
fE R — 2%, R AT H PAER P E B A AT E ) S5 100m 16 B P9
T PA B R 8 ) 3R Tl A, TEIRSERUs E br . 0 EH PR R 5
TaHl, FHERWES.
4.1.2 FEK

4.1.2.1 FBKI5 F IR R I%E

T H AR PR KANSEE, AN K E BONIR TAE TR 157K

(1) R TAETEK

ZKFA ST, WUE B AR VRS K HERE Y 1.920d (576t/a) o AT
IKIK R B KA N : COD: 400mg/L. BODs: 250mg/L+ SS: 200mg/L . NH3-N::
30mg/L. pH: 6.5-8.0.

TH BT AR 5 S K B Ak 2 0 kb BOE (V5 K SE A HE BORR HE D)

(GB8978-1996) H13% 4 =ZubruE (Ferh NH3-N 2 (5K HE AR T /K E

KIFAREY  (GB/T31962-2015) % 1B S ibre) JEHEATEIG/KEM, 94
N REY G USE IR

TLH ARG G iSO, TR 4.1-22,
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R 4.1-22 THBAKE LW HE L — R

lEE. S e RS 15 RHR
=)
. e
P b S|
B e | TR Ky | Hei
AR L I e I N I Bl o I ol B
2N x*) e < EBta | & | F%| - _é i =~ | Eta
= 5 mg/L 17| = = mg/L
t/a fé t/a
= |_COD 400 o204 ] T 15 ] 50 | 0.0288
g | 3% [ BOD; 250 {01440 "[T5 | | 10| 0.0058
T | = [ ss |76 200 [0.1152 9; 35 |7 | 4 | 270 [ 10| 0.0058
A& | NH:-N 30 [oo173| | 3 e 5 | 0.0029

4.1.2.2 FOKHER OEAF R
T B R /KHER O S AE LK 4.1-23,
£ 4.1-23 WiHEAKHROEABL K

HE HEBUbR1H
g | s | & % % TR
b )1 _ BT PR
N I:I I /\/\ VAN Ny
I T e N 0 FRHE AR it
C v /L
7 g mg
6-9
G
H =
g i P Gakdiibis | R
iy _ /X)
e s, a | #HE) (G]ig97§ ‘1?96)
COD % 4 =QbruE 500
K | 118.49109605; | 75 | ¥
1 | DWoo1 | BOD; 300
Py A K| HE 35S 200
24.95479633 b | _ ‘
Hr i o KB K
" A KRR
DA
H 4 NH-N\ - 6B/T319622015) |
% 1 B &L bk

4.1.2.3 RKIGEIE R

IR K B ST B g )G, R KPEAE A, B He—k, oM,
A ENEE KA IAE FHAS AR BR AR TGS /K P4 HE AL T A 38T A Bk A i
W TTBEEKE M, N L5 KA A

(1) {3t

T H A TGS K G5 K E R A3, = b3S AR ) =AMt T4
i, HE B S OE, EERAM A IRE KR, thE i g AR i gp L E R
TR G L E T & TUUE 53, FEEEMm AL 30 KL ERKBE S
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fif, HIRFERARUCHT 1A 3 i, DLARITTHE BOR K I(E har A= JLgn A i
EEOR R E B, 58 3 WISV B .
AT H AL S S FRUN Smde — BESRIZAKAEL S5 B 1N 18]35 12h A
b, B, AR KA B RE F 0y 10mYd. H ATIH A 3E TS K HER
B2 1.92m%d, (KT IA I AL BE
WAL BRCR T LR 4.1-24,

£ 4.1-24 (BB KRR

o NH;3-N
D=
e 27| COD (mg/L) | BODs (mg/L) | SS (mg/L) (mg/L)
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	建设项目环境影响报告表
	一、建设项目基本情况
	三十一、通用设备制造业34：69锅炉及原动设备制造341；金属加工机械制造342；物料搬运设备制造3
	南安市发展和改革局
	闽发改备[2023]C061623号
	无
	规划名称：《南安市滨江机械装备制造基地（二、三期）控制性详细规划》
	审批机关：/
	审批文件名称及文号：/ 
	规划环评名称：《南安市滨江机械装备制造基地总体规划环境影响报告书》
	审批机关：泉州市生态环境局（原南安市环境保护局）
	审批文件名称及文号：《关于印发南安市滨江机械装备制造基地总体规划环境影响报告书审查小组意见的函》(南

	1.1 用地规划符合性分析
	本项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，位于南安市滨江工业区内，对照《南安市滨江机械装备

	1.2 产业政策符合性分析
	（1）对照《产业结构调整指导目录（2024年本）》，项目生产能力、设备、工艺和产品均不属于该目录中限
	（2）项目不属于《限制用地项目目录（2012年本）》、《禁止用地项目目录2012年本》中所列禁止或限
	（3）2023年12月06日，南安市发展和改革局以“闽发改备[2023]C061623号”文同意本项
	综上分析，本项目的建设符合国家及地方相关产业政策要求。

	1.3 生态环境功能区划符合性分析
	对照《南安市生态功能区划图》（详见附图7），本项目位于
	南安市中东部晋江干流饮用水源及中心市区外围工业生态功能小区（520258301），其主导功能为：晋江

	1.4 选址符合性分析
	1.4.1 项目“三线一单”符合性分析
	（1）与生态红线的相符性分析
	对照《福建省生态保护红线划定方案》及其调整方案，本项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，
	根据《福建省人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控的通知》（闽政﹝2020﹞12号）中的附件
	表1.4-1 与福建省人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控相符性分析一览表
	准入条件
	项目情况
	符合性
	空间布局约束
	1.石化、汽车、船舶、冶金、水泥、制浆造纸、印染等重点产业，要符合全省规划布局要求。
	2.严控钢铁、水泥、平板玻璃等产能过剩行业新增产能，新增产能应实施产能等量或减量置换。
	3.除列入国家规划的大型煤电和符合相关要求的等容量替代项目，以及以供热为主的热电联产项目外，原则上不
	4.氟化工产业应集中布局在《关于促进我省氟化工产业绿色高效发展的若干意见》中确定的园区，在上述园区之
	5.禁止在水环境质量不能稳定达标的区域内，建设新增相应不达标污染物指标排放量的工业项目。
	1.本项目主要从事生产螺丝、销轴、轴套，属于通用设备制造业，不属于重点产业、产能过剩行业、不属于煤电
	2.项目所在区域周边水环境质量良好，项目无生产废水外排，外排废水主要为职工生活污水，职工生活污水拟经
	符合
	污染物排放管控
	1.建设项目新增的主要污染物排放量应按要求实行等量或倍量替代。涉及总磷排放的建设项目应按照要求实行总
	2.新建水泥、有色金属项目应执行大气污染物特别排放限值，钢铁项目应执行超低排放指标要求，火电项目应达
	3.尾水排入近岸海域汇水区域、“六江两溪”流域以及湖泊、水库等封闭、半封闭水域的城镇污水处理设施执行
	1.本项目主要从事生产螺丝、销轴、轴套，属于通用设备制造业，不属于涉及重金属重点行业项目，项目废气污
	2.本项目不属于水泥、有色金属、钢铁、火电项目，不执行这些项目对应的大气污染物特别排放限值及超低排放
	3.废水：项目无生产废水外排，外排废水主要为职工生活污水，职工生活污水拟经出租方化粪池处理达标后，通
	符合


	根据《泉州市人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控的通知》（泉政文〔2021〕50 号）中的附
	表1.4-2 与泉州市人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控的“总体准入要求”
	适用范围
	准入条件
	项目情况
	符合性
	陆域
	空间布局约束
	1.除湄洲湾石化基地外，其他地方不再布局新的石化中上游项目。
	2.泉州高新技术产业开发区（鲤城园）、泉州经济技术开发区、福建晋江经济开发区五里园、泉州台商投资区禁
	3.福建洛江经济开发区禁止引入新增铅、汞、镉、铬和砷等重点重金属污染物排放的建设项目，现有化工（单纯
	4.泉州高新技术产业开发区（石狮园）禁止引入新增重金属及持久性有机污染物排放的项目；福建南安经济开发
	5.未经市委、市政府同意，禁止新建制革、造纸、电镀、漂染等重污染项目。
	符合
	污染物排放管控
	涉新增VOCs排放项目，实施区域内VOCs排放1.2倍削减替代。
	本项目生产过程中涉及VOCs的排放，项目新增的VOCs排放拟实行区域内VOCs排放1.2倍削减替代。
	符合

	表1.4-3 与泉州市陆域环境管控单元准入要求符合性分析
	环境管控单元编码
	环境管控单元名称
	管控单元类别
	管控要求
	项目情况
	符合性
	ZH35058320016
	南安市重点管控单元6
	重点管控单元
	空间布局约束
	1.严禁在人口聚集区新建涉及化学品和危险废物排放的项目。
	2.新建高 VOCs 排放的项目必须进入工业园区。
	1、项目选址于
	2、项目生产过程中有涉及VOCs的排放，项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，位于南安市
	符合
	环境风险防控
	单元内现有化学原料和化学制品制造业等具有潜在土壤污染环境风险的企业，应建立风险管控制度，完善污染治理
	项目主要从事生产螺丝、销轴、轴套，属于通用设备制造业，不属于化学原料和化学制品制造业等具有潜在土壤污
	符合


	（2）与环境质量底线相符合性分析
	项目所在区域的环境质量底线为：西溪水环境质量目标为《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅲ
	（3）与资源利用上线的对照分析
	项目建设过程中所利用的资源主要为水、电，均为清洁能源，项目建成运行后通过内部管理、设备选择、原辅材料
	（4）与环境准入负面清单的符合性分析
	①与《泉州市内资投资准入特别管理措施（负面清单）（试行）》相符性分析
	根据《泉州市人民政府关于公布泉州市内资投资准入特别管理措施（负面清单）（试行）的通知》（泉政文[20
	②与《市场准入负面清单（2022年版）》通知的相符性分析
	根据国家发改委商务部关于印发《市场准入负面清单（2022年版）》的通知（发改体改规[2022]397
	综上所述，本项目符合“三线一单”管控要求。

	1.4.2 周围环境相容性分析
	本项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，项目北侧、东侧、西侧均为出租方厂房，项目南侧为出
	根据工程分析，建设单位在严格落实本项目提出的环保措施前提下，废气、废水、噪声可达标排放，固废均可得到
	综上，项目建设用地符合用地要求，区域水、大气、噪声等环境质量现状良好，尚有一定的环境容量，生产过程中

	1.4.3小结
	综上，项目选址符合“三线一单”要求，符合区域总体规划要求，与周围环境相容，项目选址基本合理。

	1.5 与VOCs排放管控意见符合性分析
	项目与《重点行业挥发性有机物综合治理方案》（环大气〔2019〕53号 ）相符性分析，详见下表。
	表 1.5-1  项目与《重点行业挥发性有机物综合治理方案》相符性分析
	方案要求
	本项目情况
	符合性
	加强制药、农药、涂料、油墨、胶粘剂、橡胶和塑料制品等行业VOCs治理力度。重点提高涉VOCs排放主要
	项目喷漆使用水性漆，水性漆放置于化学品仓库中，化学品仓库为独立密闭的空间；盛装水性漆的容器为密封容器
	项目拟设1间相对密闭的自然晾干室（门、窗关闭），根据《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 378
	符合
	实施废气分类收集处理。优先选用冷凝、吸附再生等回收技术；难以回收的，宜选用燃烧、吸附浓缩+燃烧等高效
	项目喷漆有机废气拟经活性炭吸附处理
	符合


	项目建设情况与《泉州市环境保护委员会办公室关于建立VOCs 废气综合治理长效机制的通知》（泉环委函【
	表 1.5-2  项目建设情况与《泉州市环境保护委员会办公室关于建立VOCs 废气综合治理长效机制的
	规范要求
	项目实际情况
	相符性
	本项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，位于南安市滨江工业区内；
	本项目生产过程中涉及VOCs的排放，项目新增的VOCs排放拟实行区域内VOCs排放1.2倍削减替代。
	符合
	项目喷漆使用水性漆，水性漆为低VOCs含量原辅材料；
	项目水性漆放置于化学品仓库中，化学品仓库为独立密闭的空间；盛装水性漆的容器为密封容器；项目喷漆时，将
	项目拟设1间相对密闭的自然晾干室（门、窗关闭），根据《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 378
	符合


	项目建设情况与《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）附录D的符合性分析
	表 1.5-3  项目建设情况与《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）
	序号
	内容
	符合性分析
	相符性
	工艺措施要求
	采用溶剂型涂料的涂装工序，各环节及涂装设备清洗应在密闭空间或设备中进行，产生的挥发性有机物经集气系统
	项目喷漆使用水性漆，水性漆为低VOCs含量原辅材料；
	项目水性漆放置于化学品仓库中，化学品仓库为独立密闭的空间；盛装水性漆的容器为密封容器；项目喷漆时，将
	项目拟设1间相对密闭的自然晾干室（门、窗关闭），根据《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 378
	符合
	涂料、稀释剂等含挥发性有机物的原辅材料在储存和输送过程中应保持密闭，使用过程中随取随开，用后应及时密
	符合
	宜采用集中供料系统，无集中供料系统，工作结束后应将剩余的涂料及含挥发性有机物的辅料送回调漆室或储存间
	符合
	集气系统和挥发性有机物处理设施应与生产活动及工艺设施同步运行。应保证在生产工艺设备运行波动情况下集气
	项目集气系统和有机废气处理设施与生产活动及工艺设施同步运行。生产运营过程加强管理，保证在生产工艺设备
	符合
	管理要求
	涂装企业应做以下记录，并至少保持3年。记录包括但不限于以下内容：a）所有含VOCs物料（涂料、稀释剂
	项目原料进厂均有做购买、使用记录，并对年度的库存、购入总量、产品总量等进行记录，并制定监测计划，委托
	符合
	安装挥发性有机物处理设施的企业应做如下记录，并至少保存3年。记录包括但不限于以下内容：a）热力焚烧装
	符合



	二、建设项目工程分析
	2.1 项目由来
	年产螺丝350万套、销轴2万根、轴套4万套项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，由泉州九
	根据《中华人民共和国环境保护法》（主席令2014年第9号）、《中华人民共和国环境影响评价法》（201
	表 2.1-1  建设项目环境影响评价分类管理名录（摘录）
	环评类别
	项目类别
	报告书
	报告表
	登记表
	三十一、通用设备制造业 34
	69
	锅炉及原动设备制造341；金属加工机械制造 342；物料搬运设备制造 343；泵、阀门、压缩机及类似
	有电镀工艺的；年用溶剂型涂料（含稀释剂）10吨及以上的
	其他（仅分割、焊接、组装的
	除外；年用非溶剂型低VOCs含
	量涂料10吨以下的除外）
	/



	2.2 厂区平面布置
	项目租赁福建群峰机械有限公司闲置的厂房，厂房共1层，主要设有热处理、冷镦成型、机加工、喷砂、焊接、热
	项目厂房主要出口设于西侧，与出租方厂区道路相连，出租方厂区总出口设于南侧。项目周边交通便利，可满足消

	2.3 项目组成
	项目主要由主体工程（生产厂房）、辅助工程（办公场所）、公用工程（供水、排水、供电）、环保工程（废水、
	项目组成主要见下表2.3-1。
	表 2.3-1  项目主要组成一览表
	工程组成
	建设内容及规模
	主体工程
	生产厂房
	（共1层）
	主要设有热处理、冷镦成型、机加工、喷砂、焊接、热冲、喷漆、自然晾干等区域
	辅助工程
	办公区
	位于厂房东侧
	仓储工程
	仓库
	位于厂房北侧
	化学品仓库
	位于厂房南侧
	公用工程
	供水
	由市政供水管网提供
	排水
	雨污分流制
	供电
	由市政电力系统提供
	环保工程
	废水
	生活污水
	职工生活污水拟经出租方化粪池（容积5m3）处理达标后，通过市政污水管网，纳入南安市污水处理厂处理
	水帘柜用水
	定期打捞漆渣后，废水循环使用，每年更换一次，不外排
	冷却塔用水
	循环使用不外排
	废气
	焊接烟尘
	拟经移动式焊接烟尘净化器处理后无组织排放
	冷镦成型废气
	拟经油烟净化器处理后，通过1根15m高的排气筒（DA001）排放
	喷砂废气
	由喷砂机自带的袋式除尘设施处理后，无组织排放
	热处理废气
	（淬火、回火）
	拟经与冷镦成型废气同套废气处理设施处理后，通过同根排气筒（DA001）排放
	喷漆废气
	拟经水帘柜处理后，再经活性炭吸附装置处理后，通过1根15m高的排气筒（DA002）排放
	自然晾干废气
	无组织排放
	噪声
	合理布局、厂房隔声、设备维护、选用低噪声设备
	固废
	生活垃圾
	车间设置垃圾桶，生活垃圾集中收集后，放于垃圾桶由当地环卫部门统一清运
	一般工业固废
	一般工业固废暂存场所，位于厂房南侧，约10m2
	危险废物
	危险废物暂存场所，位于厂房南侧，约10m2
	原料空桶
	不属于危险废物，但本项目按照危险废物管理贮存，拟集中收集，暂存于危险废物暂存间，由生产厂家回收利用



	2.4 主要产品及产能
	项目主要产品及产能，详见表2.4-1。
	表 2.4-1 项目主要产品及产能一览表
	产品名称
	单位
	规模
	螺丝
	万套/a
	350
	销轴
	万根/a
	2
	轴套
	万套/a
	4



	2.5 主要生产设备
	项目主要生产设备基本情况见表2.5-1。
	表 2.5-1  项目主要生产设备情况一览表
	序号
	设备名称
	设备型号
	数量



	2.6 主要原辅材料、能源
	（1）原辅材料及能源情况
	项目主要原辅材料及能源情况见表2.6-1。
	表 2.6-1  项目主要原辅材料及能源情况一览表
	原辅材料名称
	年用量
	单位
	备注
	能源的使用情况
	电能
	10万kwh/a
	水
	768 t/a


	（2）原辅材料理化性质
	①水性漆：
	项目喷漆使用水性漆，其主要成分为：丙烯酸树脂43%、二丙二醇丁醚2.4%、水15%、助剂0.5%、氧
	其理化性质为：外观：液态，沸点：≤100℃，pH：7.0～10.0，气味：轻微氨味。
	②淬火油：
	淬火油是一种工艺用油，用做淬火介质。其具有良好的冷却性能，高闪点和燃点及良好的热氧化安定性。
	③机油：
	外观及性状：油状液体，无色或淡黄色液体，有芳香气味；相对密度（水=1）：＜1；溶解性：不溶于水，与大

	2.7 水平衡
	项目用水主要为生产用水及职工生活用水，生产用水主要为水帘柜用水、冷却塔用水。
	（1）水帘柜用水
	项目拟设2台水帘柜用于喷漆，每台水帘柜循环水池容积约为0.3m3，项目每台水帘柜最大用水量约为0.3
	（2）冷却塔用水
	项目高频淬火、回火炉回火需要用到冷却水，项目拟设1个冷却塔，冷却塔循环水量约10t/d，因蒸发需进行
	（3）职工生活用水
	项目拟聘职工人数为40人，均不在厂住宿，厂区不设食堂。参照《福建省行业用水定额》（DB35/T 77
	项目水平衡图详见图2.7-1。
	图 2.7-1  项目水平衡图 （单位：t/d）


	2.8 劳动定员及生产制度 
	项目拟聘职工人数为40人，均不在厂里住宿，厂区不设食堂；项目年工作时间为300天，日工作时间8小时，

	2.9 出租方概况
	项目租赁福建群峰机械有限公司闲置的厂房，出租方于2011年8月取得《福建群峰机械有限公司环卫专用车辆
	本项目仅生活污水依托出租方化粪池处理，无其他环保依托工程。

	2.10 运营期工艺流程及产污环节
	（1）项目螺丝生产工艺流程及产污环节详见图2.10-1。
	图 2.10-1  项目螺丝生产工艺流程及产污环节图

	（2）项目销轴生产工艺流程及产污环节详见图2.10-2。
	图 2.10-2  项目销轴生产工艺流程及产污环节图

	（3）项目轴套生产工艺流程及产污环节详见图2.10-3。
	图 2.10-3  项目轴套生产工艺流程及产污环节图

	（2）产污环节
	产污环节及污染治理措施汇总如下：
	表 2.10-1  本项目产污环节分析一览表
	污染因素
	污染源名称
	产污环节
	主要污染因子
	环保措施
	废水
	生活污水
	职工生活
	pH、COD、BOD5、SS、NH3-N
	职工生活污水拟经出租方化粪池处理达标后，通过市政污水管网，纳入南安市污水处理厂处理
	水帘柜用水
	喷漆
	/
	定期打捞漆渣后，废水循环使用，每年更换一次，不外排
	冷却塔用水
	热处理
	/
	循环使用不外排
	废气
	焊接烟尘
	焊接工序
	颗粒物
	焊接烟尘拟经移动式焊接烟尘净化器处理后无组织排放
	冷镦成型废气
	冷镦成型
	油雾、非甲烷总烃
	拟经油烟净化器处理后，通过1根15m高的排气筒（DA001）排放
	喷砂废气
	喷砂
	颗粒物
	由喷砂机自带的袋式除尘设施处理后，无组织排放
	热处理废气（淬火、回火）
	热处理
	油雾、非甲烷总烃
	拟经与冷镦成型废气同套废气处理设施处理后，通过同根排气筒（DA001）排放
	喷漆废气
	喷漆
	颗粒物、非甲烷总烃
	拟经水帘柜处理后，再经活性炭吸附装置处理后，通过1根15m高的排气筒（DA002）排放
	自然晾干废气
	自然晾干
	非甲烷总烃
	无组织排放
	噪声
	生产设备噪声
	设备传动
	Leq（A）
	厂房隔声、设备维护、选用低噪声设备
	固体废物
	生活垃圾
	职工
	/
	委托环卫部门统一清运处理
	边角料
	机加工、热冲
	/
	拟集中收集暂存于一般工业固废暂存场所，并外售给可回收利用部门回用
	移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘
	焊接
	/
	拟集中收集暂存于一般工业固废暂存场所，并外售给可回收利用部门回用
	袋式除尘设施收集到的粉尘
	喷砂
	/
	拟集中收集暂存于一般工业固废暂存场所，并外售给可回收利用部门回用
	油烟净化器收集的废油
	废气处理
	/
	拟集中收集暂存于危废间，并委托有资质的单位处置
	水帘柜更换的废水
	喷漆
	/
	拟集中收集暂存于危废间，并委托有资质的单位处置
	漆渣
	喷漆
	/
	拟集中收集暂存于危废间，并委托有资质的单位处置
	废机油
	冷镦成型
	/
	拟集中收集暂存于危废间，并委托有资质的单位处置
	废活性炭
	废气处理
	/
	拟集中收集暂存于危废间，并委托有资质的单位处置
	原料空桶
	生产过程
	/
	定期由生产厂家回收利用


	本项目为新建项目，无原有环境污染问题。

	三、区域环境质量现状、环境保护目标及评价标准
	3.1 大气环境
	3.1.1 大气环境质量标准
	（1）基本污染物因子
	本项目所在区域环境空气质量功能类别为二类功能区，环境空气质量执行《环境空气质量标准》（GB3095-
	表 3.1-1  本项目环境质量执行标准（摘录）
	污染物项目
	取值时间
	浓度限值
	二氧化硫
	（SO2）
	年平均
	60µg/m3
	24小时平均
	150µg/m3
	1小时平均
	500µg/m3
	二氧化氮
	（NO2）
	年平均
	40µg/m3
	24小时平均
	80µg/m3
	1小时平均
	200µg/m3
	颗粒物
	（PM10）
	年平均
	70μg/m3
	24小时平均
	150μg/m3
	颗粒物
	（PM2.5）
	年平均
	35μg/m3
	24小时平均
	75μg/m3
	一氧化碳
	（CO）
	24小时平均
	4mg/m3
	1小时平均
	10mg/m3
	臭氧
	（O3）
	日最大8小时平均
	160μg/m3
	1小时平均
	200μg/m3
	颗粒物
	（TSP）
	年平均
	200μg/m3
	24小时平均
	300μg/m3
	氮氧化物
	（NOx）
	年平均
	50µg/m3
	24小时平均
	100µg/m3
	1小时平均
	250µg/m3


	（2）其他污染物因子
	本项目其他污染物因子主要为非甲烷总烃，项目非甲烷总烃参照《大气污染物综合排放标准详解》中浓度限值，详
	表3.1-2  《大气污染物综合排放标准详解》（摘录）
	污染物名称
	取值时间
	标准值（μg/m3）
	标准来源
	非甲烷总烃
	短期平均
	2000
	《大气污染物综合排放标准详解》



	3.1.2 大气环境质量现状
	（1）基本污染物质量现状
	根据泉州市南安生态环境局2023年3月发布的《南安市环境质量分析报告（2022年度）》，2022年，
	综上，项目所在区域基本污染物质量现状良好，属于大气环境达标区。
	（2）其他污染物质量现状
	项目其他污染因子为非甲烷总烃。
	根据建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）（试行），排放国家、地方环境空气质量标准中有标准

	3.2 水环境
	3.2.1 水环境质量标准
	项目周边地表水体为西溪。根据《泉州市地表水环境功能区类别划分方案修编》，西溪水环境功能区划为鱼虾类越
	表 3.2-1  《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）（摘选）  
	标准名称
	适用类别
	标准限值
	项目
	标准值
	《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）
	Ⅲ类标准
	pH
	6～9（无量纲）
	高锰酸盐指数
	≤6mg/L
	化学需氧量（COD）
	≤20mg/L
	五日生化需氧量（BOD5）
	≤4mg/L
	溶解氧
	≥5mg/L
	氨氮（NH3-N）
	≤1.0mg/L



	3.2.2 水环境质量现状
	根据泉州市南安生态环境局2023年3月发布的《南安市环境质量分析报告（2022）年度）》，2022年
	综上所述，项目周边地表水西溪水质符合《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）

	3.3 声环境
	3.3.1 声环境质量标准
	本项目选址于福建省泉州市南安市霞美镇滨江大道18号，项目所在区域声环境质量执行《声环境质量标准》（G
	表 3.3-1  《声环境质量标准》（GB3096-2008）（摘录） 单位：dB（A）
	类别
	昼间
	夜间
	3类
	65
	55



	3.3.2 声环境质量现状
	项目厂界外50m范围内无声环境保护目标，根据《建设项目环境影响报告表编制技术指南（污染影响类）》中的

	3.4 环境保护目标
	（1）大气环境保护目标
	项目厂界外500m范围内大气环境保护目标见表3.4-1。
	表 3.4-1  大气环境保护目标一览表
	序号
	名称
	保护对象
	保护内容
	环境功
	能区
	相对厂址方位
	相对厂界距离/m
	1
	大同
	居住区
	人群
	《环境空气质量标准》（GB3095-2012）二级标准
	南侧
	约405
	2
	犁头
	居住区
	人群
	东南侧
	约221
	3
	过塘
	居住区
	人群
	北侧
	约290



	（2）声环境保护目标
	项目厂界外50m范围内无声环境保护目标。

	（3）地表水环境保护目标
	项目所在区域周边地表水体为西溪，水体功能为一般排洪、农业用水、一般景观求，不涉及饮用水源用途。

	（4）地下水环境保护目标
	项目厂界外延500m范围内无地下水集中式饮用水源和热水、矿泉水、温泉等特殊地下水资源分布，不涉及地下

	（5）生态环境保护目标
	项目用地范围已为建成厂区，不涉及生态环境保护目标。

	3.8 污染物排放控制标准
	3.8.1 废气污染物排放标准
	项目废气主要有焊接烟尘、冷镦成型废气、喷砂废气、热处理废气（淬火、回火）、喷漆废气、自然晾干废气。
	项目焊接烟尘（颗粒物）、喷砂粉尘（颗粒物）、喷漆漆雾（颗粒物）排放执行《大气污染物综合排放标准》（G
	表 3.8-1  《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）（摘录）
	污染物
	最高允许排放浓度（mg/m3）
	最高允许排放速率（kg/h）
	无组织排放监控浓度限值
	排气筒高度（m）
	二级
	监控点
	浓度（mg/m3）
	颗粒物
	120
	15
	3.5（1.75）
	周界外浓度最高点
	1.0
	备注：本项目排气筒高度没有高出周围200 m半径范围的建筑5 m以上，颗粒物的排放速率按其高度对应的


	喷漆非甲烷总烃、自然晾干非甲烷总烃排放参照《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-
	表 3.8-2  喷漆、自然晾干有机废气排放执行标准一览表
	排放形式
	污染物项目
	最高允许排放浓度 mg/m3
	最高允许排放速率 kg/h
	执行标准
	有组织
	非甲烷总烃
	60
	2.5（排气筒高度15m）
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表1（涉涂装工序的其它行业标准限
	无组织
	非甲烷总烃
	2.0
	（企业边界监控点浓度限值）
	/
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表4（除船舶制造、飞机制造外涉涂
	8.0
	（厂区内监控点浓度限值）
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表3（除船舶制造的船台涂装、飞机


	冷镦成型、热处理废气产生的油雾、非甲烷总烃参照《轧钢工业大气污染物排放标准》（GB28665-201
	表 3.8-3  冷镦成型、热处理废气排放标准限值
	排放形式
	污染物项目
	生产工艺或设施
	排放限值（mg/m3）
	污染物排放监控位置
	排放标准
	有组织
	油雾
	轧制机组
	30
	车间或生产设施排气筒
	《轧钢工业大气污染物排放标准》（GB28665-2012）中表2污染物排放限值
	非甲烷总烃
	涂层机组
	80
	车间或生产设施排气筒
	无组织
	油雾
	板坯加热、磨辊作业、钢卷精整、酸再生下料
	5.0
	厂界
	《轧钢工业大气污染物排放标准》（GB28665-2012）中表4无组织排放限值
	非甲烷总烃
	涂层机组
	4.0
	厂界
	备注：项目冷镦成型、热处理废气通过同根排气筒排放（排气筒高度为15m）。


	项目非甲烷总烃厂区内无组织排放执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）附录
	表 3.8-4  有机废气厂区内无组织排放限值
	污染物项目
	排放限值
	限值含义
	无组织排放监控位置
	非甲烷总烃
	10
	监控点处1h平均浓度值
	在厂房外设置监控点
	30
	监控点处任意一次浓度值



	3.8.2 废水污染物排放标准
	项目职工生活污水拟经出租方化粪池处理达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中表4三级标准（
	表 3.8-5  废水中污染物执行标准一览表  单位：mg/L
	标准名称
	项目
	标准限值
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准
	pH
	6-9（无量纲）
	化学需氧量
	500
	生化需氧量
	300
	悬浮物
	400
	《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准
	氨氮
	45
	《城镇污水处理厂污染物排放标准》（GB18918-2002）表1一级A标准
	pH
	6-9（无量纲）
	化学需氧量
	50
	生化需氧量
	10
	悬浮物
	10
	氨氮
	5



	3.8.3 噪声排放标准
	项目四周厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中3类标准限值，具体
	表 3.8-6  工业企业厂界环境噪声排放标准   单位：dB（A）
	类别
	昼间
	夜间
	3类
	65
	55



	3.8.4 固体废物排放标准
	一般工业固体废物在厂区内暂时贮存执行《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-20

	3.9 总量控制指标
	根据《泉州市环保局关于全面实施排污权有偿使用和交易后做好建设项目总量指标管理工作有关意见的通知》(泉
	项目污染物排放总量控制指标见下表：
	表 3.9-1  污染物排放总量情况表
	污染物名称
	产生量（t/a）
	削减量（t/a）
	排放量（t/a）
	总量指标（t/a）
	废气
	有组织
	VOCs
	0.0021 
	0.0010 
	0.0011 
	0.0013
	（乘以1.2倍）


	由上表可知，项目VOCs的排放量为0.0011t/a，根据《福建省环保厅关于印发<福建省建设项目主要

	四、主要环境影响和保护措施
	项目租赁福建群峰机械有限公司闲置的厂房，厂房已建成。项目施工期不需要进行装修，只需进行简单的设备安装

	4.1 运营期环境影响和保护措施
	4.1.1 废气
	4.1.1.1 废气源强核算过程
	项目废气主要有焊接烟尘、冷镦成型废气、喷砂废气、热处理废气（淬火、回火）、喷漆废气、自然晾干废气。
	（1）焊接烟尘
	项目部分工件生产过程需要进行焊接，采用实芯焊丝（直径1.6mm），消耗量约5t/a。
	项目焊接烟尘产生系数，本评价参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）“33-37
	表 4.1-1  项目废气核算环节产污系数表（摘录）
	核算环节
	产品名称
	原料名称
	工艺名称
	规模等级
	污染物指标
	系数单位
	产污
	系数
	末端治理技术名称
	末端治理技术效率%
	焊接
	焊接件
	实
	芯
	焊
	丝
	二氧化碳保护焊、埋弧
	焊、氩弧焊
	所有规模
	工业废气量
	立方米/吨-原料
	2130193
	/
	/
	颗粒物
	千克/吨-原料
	9.19
	其他（移动式烟尘净化器）
	95


	项目焊接工序年工作时间300d，日工作时间4h，项目焊接烟尘产生量详见表4.1-2。
	表 4.1-2  项目焊接烟尘产污情况一览表
	产生环节
	系数
	产生量
	产生速率
	焊接
	工业废气量
	2130193 立方米/吨-原料
	1065.0965 万 m3/a
	8875.8042 m3/h
	颗粒物
	9.19 千克/吨-原料
	0.0460 t/a
	0.0383 kg/h


	项目焊接烟尘拟经移动式焊接烟尘净化器收集后无组织排放。根据《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》
	表 4.1-3  焊接烟尘排放情况一览表
	产生
	工序
	排放
	方式
	污染物
	产生情况
	治理措施
	排放情况
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	处理设施
	收集效率％
	处理效率％
	是否为可行技术
	排放量
	t/a
	排放速率kg/h
	焊接
	无组织
	颗粒物
	0.0368
	0.0307 
	移动式焊接烟尘净化器
	80
	95
	是
	0.0018 
	0.0015 
	无组织
	颗粒物
	0.0018 
	0.0015 
	/
	/
	/
	/
	0.0018 
	0.0015 
	0.0092
	0.0077
	/
	/
	/
	/
	0.0092
	0.0077
	合计
	0.0110 
	0.0092 
	/
	/
	/
	/
	0.0110 
	0.0092 


	（2）冷镦成型废气
	项目冷镦成型工艺采用机油作为介质，高温工件接触机油时会有一定量的油雾产生及有机组分挥发（以非甲烷总烃
	项目冷镦成型油雾及挥发性有机废气产生系数，本评价参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（20
	表 4.1-4  项目冷镦成型废气核算环节产污系数表（摘录）
	工段名称
	产品名称
	原料名称
	工艺名称
	规模等级
	污染物指标
	系数单位
	产污
	系数
	末端治理技术名称
	末端治理技术效率%
	热处理
	热处理件
	淬火油
	整体热处理（淬火/回火）
	所有规模
	工业废气量
	立方米/吨-产品
	100
	/
	/
	颗粒物
	（油雾）
	千克/吨-原料
	200
	油烟净化器
	90
	挥发性有机物
	千克/吨-原料
	0.010
	直排
	0


	项目螺丝生产需要进行冷镦成型加工，项目年产螺丝350万套（约24.5t/a）；项目冷镦成型年工作时间
	表 4.1-5  项目冷镦成型废气产生情况一览表
	产生环节
	系数
	产生量
	产生速率
	冷镦成型
	工业废气量
	100立方米/吨-产品
	2450 m3/a
	1.0208 m3/h
	油雾
	（颗粒物）
	200千克/吨-原料
	0.1 t/a
	0.0417 kg/h
	挥发性有机物
	0.010千克/吨-原料
	0.000005 t/a
	0.000002 kg/h


	项目冷镦成型废气拟由集气罩收集，经油烟净化器处理后，通过1根15m高的排气筒（DA001）排放，风机
	项目冷镦成型工序设备上方集气罩收集效率为80％，其余20％为无组织排放。
	参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）“33-37，431-434机械行业系数
	项目冷镦成型工序废气经处理后排放情况详见表4.1-6。
	表 4.1-6  冷镦成型废气排放情况一览表
	产生
	工序
	排放
	方式
	污染物
	产生量t/a
	治理措施
	排放情况
	处理能力m3/h
	处理设施
	收集效率％
	处理效率％
	是否为可行技术
	排放量
	t/a
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3
	冷镦成型
	有组织
	油雾
	（颗粒物）
	0.0800
	5000
	油烟净化器
	80
	90
	是
	0.0080 
	0.0033 
	0.66 
	非甲烷总烃
	0.000004
	0
	0.000004
	0.000002 
	0.0004 
	无组织
	油雾
	（颗粒物
	0.0200
	/
	/
	/
	/
	/
	0.0200
	0.0083 
	/
	非甲烷总烃
	0.000001
	/
	/
	/
	/
	/
	0.000001
	0.0000004
	/


	（3）喷砂废气
	项目螺丝加工过程需要进行喷砂处理，去除半成品表面的毛刺。项目喷砂使用金刚砂，年用量为1t。项目喷砂过
	表 4.1-7  项目喷砂废气核算环节产污系数表（摘录）
	工段名称
	产品名称
	原料名称
	工艺名称
	规模等级
	污染物指标
	系数单位
	产污
	系数
	末端治理技术名称
	末端治理技术效率%
	预处理
	干式预处理件
	钢材（含板材、构件等）、铝材（含板材、构件等）、铝合金（含板材、构件等）、铁材、其它金属材料
	抛丸、喷砂、打磨、滚筒
	所有规模
	工业废气量
	立方米/吨-原料
	8500
	袋式除尘 
	/
	颗粒物 
	千克/吨-原料 
	2.19
	95


	项目喷砂工序年工作时间300d，日工作时间4h，则项目喷砂废气产生情况，详见表4.1-8。
	表 4.1-8  喷砂废气产生情况一览表
	产生环节
	系数
	产生量
	产生速率
	喷砂
	工业废气量
	8500 立方米/吨-原料
	8500 m3/a
	7.0833 m3/h
	颗粒物
	2.19 千克/吨-原料 
	0.0022 t/a 
	0.0018 kg/h


	项目喷砂机为密闭设备，喷砂废气由喷砂机自带的袋式除尘设施处理后，无组织排放。参照《排放源统计调查产排
	表 4.1-9  喷砂废气污染物排放情况一览表
	产生
	工序
	排放
	方式
	污染物
	产生情况
	治理措施
	排放情况
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	处理设施
	收集效率％
	处理效率％
	是否为可行技术
	排放量
	t/a
	排放速率kg/h
	喷砂
	无组织
	颗粒物
	0.0022
	0.0018 
	袋式除尘设施
	100
	95
	是
	0.0001 
	0.0001 


	（4）热处理废气（淬火、回火）
	项目热处理废气产污系数参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）“33-37，43
	表 4.1-10  项目热处理废气核算环节产污系数表（摘录）
	工段名称
	产品名称
	原料名称
	工艺名称
	规模等级
	污染物指标
	系数单位
	产污
	系数
	末端治理技术名称
	末端治理技术效率%
	热处理
	热处理件
	淬火油
	整体热处理（淬火/回火）
	所有规模
	工业废气量
	立方米/吨-产品
	100
	/
	/
	油雾
	（颗粒物）
	千克/吨-原料
	200
	油烟净化器
	90
	挥发性有机物
	千克/吨-原料
	0.010
	直排
	0


	项目淬火油年使用量为1.7t，项目年产螺丝350万套、销轴2万根、轴套4万套（螺丝约24.5t/a、
	表 4.1-11  热处理废气产生情况一览表
	产生环节
	系数
	产生量
	产生速率
	热处理
	工业废气量
	100立方米/吨-产品
	13250 m3/a
	5.5208 m3/h
	油雾
	（颗粒物）
	200千克/吨-原料
	0.34 t/a
	0.1417 kg/h
	挥发性有机物
	0.010千克/吨-原料
	0.000017 t/a
	0.000007 kg/h


	项目拟在热处理设备上方安装集气罩，热处理废气拟由集气罩收集，经与冷镦成型废气同套废气处理设施处理后，
	项目热处理设备上方集气罩收集效率为80％，其余20％为无组织排放。
	项目热处理废气经处理后排放情况详见表4.1-12。
	表 4.1-12  热处理废气排放情况一览表
	产生
	工序
	排放
	方式
	污染物
	产生量t/a
	治理措施
	排放情况
	处理能力m3/h
	处理设施
	收集效率％
	处理效率％
	是否为可行技术
	排放量
	t/a
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3
	热处理
	有组织
	油雾
	（颗粒物）
	0.2720 
	5000
	油烟净化器
	80
	90
	是
	0.0272 
	0.0113 
	2.26 
	非甲烷总烃
	0.000014 
	0
	0.000014 
	0.000006 
	0.0012 
	无组织
	油雾
	（颗粒物）
	0.0680 
	/
	/
	/
	/
	/
	0.0680 
	0.0283 
	/
	非甲烷总烃
	0.000003 
	/
	/
	/
	/
	/
	0.000003 
	0.000001 
	/


	（5）喷漆、自然晾干废气
	①有机废气
	项目拟设2台水帘喷漆柜，喷漆在水帘喷漆柜进行，喷漆所在车间为相对密闭的车间（门、窗关闭）。项目外购水
	项目水性漆年用量为0.1t，其主要成分为：丙烯酸树脂43%、二丙二醇丁醚2.4%、水15%、助剂0.
	水性漆挥发性有机物含量约2.9%（主要为二丙二醇丁醚2.4%、助剂0.5%），按最大程度挥发核算，则
	项目水性漆挥发性有机物基本在喷漆过程挥发完，自然晾干有机废气的产生量很少。喷漆、自然晾干有机废气产生
	表 4.1-13  项目喷漆、自然晾干有机废气产生情况一览表
	产污环节
	有机废气产生量占比%
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	喷漆
	90
	0.0026 
	0.0022 
	自然晾干
	10
	0.0003 
	0.0003 
	合计
	100
	0.0029
	0.0025


	②漆雾（颗粒物）
	项目喷漆过程中大约85%可以附着在产品表面形成漆膜，其余15%逸散
	在空气中，形成漆雾。漆雾主要来源于水性漆中的固体成分。根据建设单位提供的资料，水性漆中固分含量为82
	项目喷漆废气拟经水帘柜处理后，再经活性炭吸附装置处理后，通过1根15m高的排气筒（DA002）排放。
	项目拟设1间相对密闭的自然晾干室（门、窗关闭），自然晾干有机废气产生速率为0.0003kg/h，根据
	项目喷漆、自然晾干废气产排情况详见表4.1-14。
	表 4.1-14  项目喷漆、自然晾干废气产排情况一览表
	产污环节
	排放
	方式
	污染物
	产生量t/a
	治理措施
	排放情况
	处理能力m3/h
	处理设施
	收集效率％
	处理效率％
	是否为可行技术
	排放量
	t/a
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3
	喷漆
	有组织
	颗粒物
	0.0098 
	5000
	水帘柜
	80
	90
	是
	0.0010 
	0.0008 
	0.16 
	非甲烷总烃
	0.0021 
	活性炭吸附装置
	50
	0.0011 
	0.0009 
	0.18 
	无组织
	颗粒物
	0.0025 
	/
	/
	/
	/
	/
	0.0025 
	0.0021 
	/
	非甲烷总烃
	0.0005 
	/
	/
	/
	/
	/
	0.0005 
	0.0004 
	/
	自然晾干
	无组织
	非甲烷总烃
	0.0003 
	/
	/
	/
	/
	/
	0.0003 
	0.0003 
	/


	项目废气产排情况汇总，详见表4.1-15。
	措施
	表 4.1-15  项目废气产排情况汇总一览表
	产排污环节
	排放形式
	污染物种类
	产生量t/a
	产生速率kg/h
	排放量t/a
	排放速率kg/h
	排放浓度mg/m3
	冷镦成型
	有组织
	油雾（颗粒物）
	0.0800
	0.0333 
	0.0080 
	0.0033 
	0.66 
	非甲烷总烃
	0.000004
	0.000002 
	0.000004
	0.000002 
	0.00040 
	热处理
	有组织
	油雾（颗粒物）
	0.2720 
	0.1133 
	0.0272 
	0.0113 
	2.26 
	非甲烷总烃
	0.000014 
	0.000006 
	0.000014 
	0.000006 
	0.0012 
	喷漆
	有组织
	漆雾（颗粒物）
	0.0098 
	0.0082 
	0.0010 
	0.0008 
	0.16 
	非甲烷总烃
	0.0021 
	0.0018 
	0.0011 
	0.0009 
	0.18 
	合计
	DA001
	油雾（颗粒物）
	0.3520 
	0.1466 
	0.0352 
	0.0146 
	2.92
	非甲烷总烃
	0.000018
	0.000008
	0.000018
	0.000008
	0.0016
	DA002
	漆雾（颗粒物）
	0.0098
	0.0082
	0.001
	0.0008
	0.16
	非甲烷总烃
	0.0021
	0.0018
	0.0011
	0.0009
	0.18
	焊接
	无组织
	颗粒物
	0.0110 
	0.0092 
	0.0110 
	0.0092 
	/
	冷镦成型
	无组织
	油雾（颗粒物）
	0.0200
	0.0083 
	0.0200
	0.0083 
	/
	非甲烷总烃
	0.000001
	0.0000004 
	0.000001
	0.0000004 
	/
	喷砂
	无组织
	颗粒物
	0.0001 
	0.0001 
	0.0001 
	0.0001 
	/
	热处理
	无组织
	油雾（颗粒物）
	0.0680 
	0.0283 
	0.0680 
	0.0283 
	/
	非甲烷总烃
	0.000003 
	0.000001 
	0.000003 
	0.000001 
	/
	喷漆
	无组织
	漆雾（颗粒物）
	0.0025 
	0.0021 
	0.0025 
	0.0021 
	/
	非甲烷总烃
	0.0005 
	0.0004 
	0.0005 
	0.0004 
	/
	自然晾干
	无组织
	非甲烷总烃
	0.0003 
	0.0003 
	0.0003 
	0.0003 
	/
	合计
	车间内
	（无组织）
	颗粒物
	0.1016 
	0.0480 
	0.1016 
	0.0480 
	/
	非甲烷总烃
	0.000804
	0.0007014
	0.000804
	0.0007014
	/



	4.1.1.2 废气排放口情况
	废气排放口情况详见表4.1-16。
	表 4.1-16  废气排放口基本情况一览表（点源）
	排放口编号
	排放口名称
	污染物
	排放口类型
	地理坐标
	排放高度(m)
	排气筒出口内径(m)
	排气温度(℃)
	DA001
	冷镦成型、热处理废气排放口
	油雾（颗粒物）
	一般排放口
	经度：118.48882020；纬度：24.95475013
	15
	0.4
	25
	非甲烷总烃
	DA002
	喷漆废气排放口
	漆雾（颗粒物）
	一般排放口
	经度：118.48937809；纬度：24.95475013
	15
	0.4
	25
	非甲烷总烃



	4.1.1.3 废气达标情况分析
	废气达标情况分析详见表4.1-17。
	表 4.1-17  废气排放达标情况一览表
	排放源
	排放因子
	排放情况
	排放标准限值
	是否达标
	排放速率（kg/h）
	排放浓度（mg/m3）
	速率（kg/h）
	浓度限值（mg/m3）
	DA001
	有组织
	油雾（颗粒物）
	0.0146
	2.92
	/
	30
	达标
	非甲烷总烃
	0.000008
	0.0016
	/
	80
	达标
	DA002
	漆雾（颗粒物）
	0.0008
	0.16
	3.5（1.75）
	120
	达标
	非甲烷总烃
	0.0009
	0.18
	2.5
	60
	达标
	焊接
	无组织
	颗粒物
	0.0092
	/
	/
	1.0
	/
	冷镦成型
	油雾（颗粒物）
	0.0083
	/
	/
	5.0
	/
	非甲烷总烃
	0.0000004
	/
	/
	4.0
	/
	喷砂
	颗粒物
	0.0001
	/
	/
	1.0
	/
	热处理
	油雾（颗粒物）
	0.0283
	/
	/
	5.0
	/
	非甲烷总烃
	0.000001
	/
	/
	4.0
	/
	喷漆
	漆雾（颗粒物）
	0.0021
	/
	/
	1.0
	/
	非甲烷总烃
	0.0004
	/
	/
	2.0（厂界）
	/
	自然晾干
	非甲烷总烃
	0.0003
	/
	/
	2.0（厂界）
	/
	喷漆、自然晾干厂区内
	无组织
	非甲烷总烃
	0.0007
	/
	/
	8.0
	（厂区内监控点浓度限值）
	/
	整个厂区内
	无组织
	非甲烷总烃
	0.0007014
	/
	/
	10（监控点处1h平均浓度值）
	/
	30（监控点处任意一次浓度值）


	项目各工序废气经处理后，均可达到相对应的排放标准限值要求。

	4.1.1.4 运营期废气环境监测计划
	根据《排污许可证申请与核发技术规范总则》（HJ942-2018）要求，废气常规监测要求见表4.1-1
	表 4.1-18  废气监测计划一览表
	要素
	监测位置
	监测项目
	监测频次
	监测负责单位
	废气
	DA001
	油雾
	1次/年
	委托专业监测单位
	非甲烷总烃
	DA002
	颗粒物
	1次/年
	非甲烷总烃
	厂界
	颗粒物
	1次/年
	非甲烷总烃
	厂区内
	非甲烷总烃
	1次/年



	4.1.1.5 污染物非正常排放量核算
	项目废气处理设施故障非正常工况主要考虑：因处理设施老化或者损坏，导致处理效率下降，而出现废气未经有效
	表 4.1-19  废气非正常排放量核算
	污染源
	非正常排放原因
	排放形式
	污染物
	非正常排放速率(kg/h)
	非正常排放浓度(mg/m3)
	单次持
	续时间(h)
	年发生
	频次(次)
	应对措施
	DA001
	油烟净化器老化或损坏
	有组织
	油雾（颗粒物）
	0.1466 
	29.32
	1.0
	1
	立即停止作业
	非甲烷总烃
	0.000008
	0.0016
	DA002
	活性炭吸附装置老化或损坏
	有组织
	颗粒物
	0.0082
	1.64
	1.0
	1
	立即停止作业
	非甲烷总烃
	0.0018
	0.36
	焊接车间
	移动式焊接烟尘净化器老化或损坏
	无组织
	颗粒物
	0.0092 
	/
	1.0
	1
	立即停止作业
	喷砂车间
	袋式除尘设施老化或损坏
	无组织
	颗粒物
	0.0001 
	/
	1.0
	1
	立即停止作业
	措施



	4.1.1.6 废气治理措施评述
	项目冷镦成型废气拟由集气罩收集，经油烟净化器处理后，通过1根15m高的排气筒（DA001）排放，风机
	项目热处理废气拟由集气罩收集，经与冷镦成型废气同套废气处理设施处理后，通过同根排气筒（DA001）排
	项目喷漆废气拟经水帘柜处理后，再经活性炭吸附装置处理后，通过1根15m高的排气筒（DA002）排放。
	（1）油烟净化装置工作原理
	项目油烟净化设施电场一般分为两个部分，前端和后端分别由放电锯齿钢条和吸附电极板构成。净化的过程大部分
	参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）“33-37，431-434机械行业系数
	（2）活性炭吸附装置
	项目活性炭吸附装置是利用活性炭高度发达的孔隙构造吸附异味粒子。由于固体表面上存在着未平衡和未饱和的分
	参照《上海市工业固定源挥发性有机物治理技术指引》，活性炭吸附对有机废气的去除率在90%以上，考虑到使
	（3）移动式焊接烟尘净化器工作原理
	项目焊接工序产生的焊接烟尘拟采用移动式焊接烟尘净化器净化处理后无组织排放。移动式焊接烟尘净化器，是一
	参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）“33-37，431-434机械行业系数
	（4）袋式除尘设施工作原理
	袋式除尘设施处理粉尘原理为含尘气体通过过滤袋滤去其中的粉尘颗粒的分离捕集装置，是过滤式除尘器的一种，
	参照《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）“33-37，431-434机械行业系数
	（5）废气无组织排放环保措施
	项目无组织废气主要来自焊接、喷砂、冷镦成型、热处理、喷漆、自然晾干等工序。
	①焊接车间
	焊接烟尘拟采用移动式焊接烟尘净化器净化处理后无组织排放，由于焊接烟尘为颗粒物，易沉降在设备周边地面上
	②喷砂车间
	喷砂废气经喷砂机自带的袋式除尘设施处理后无组织排放，无组织排放可符合《大气污染物综合排放标准》（GB
	③冷镦成型车间
	冷镦成型废气经采取有组织处理措施后，废气无组织排放量很少，废气排放可符合《轧钢工业大气污染物排放标准
	④热处理车间
	热处理废气经采取有组织处理措施后，废气无组织排放量很少，废气排放可符合《轧钢工业大气污染物排放标准》
	⑤喷漆车间
	喷漆在水帘喷漆柜进行，喷漆所在车间为相对密闭的车间（门、窗关闭）。喷漆废气经采取有组织处理措施后，废
	⑥自然晾干
	项目拟设1间相对密闭的自然晾干室（门、窗关闭），项目自然晾干有机废气以无组织的形式排放在晾干室内。
	根据《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB 37822-2019）中“10.3.2 收集的废气中N

	4.1.1.8 大气环境影响分析
	根据泉州市南安生态环境局2023年3月发布的《南安市环境质量分析报告（2022年度）》，项目所在地环

	4.1.1.9 卫生防护距离
	卫生防护距离是指产生有害因素的部门（车间或工段）的边界至居住区边界的最小距离，卫生防护距离范围内不应
	项目废气无组织排放的污染物主要为颗粒物、非甲烷总烃。
	颗粒物环境空气质量标准数值本评价参照《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的TSP（总悬浮
	本评价依据 《大气有害物质无组织排放卫生防护距离推导技术导则》（GB/T39499-2020）中规定
	式中：
	Qc—工业企业有害气体无组织排放量可以达到的控制水平，kg/h。
	Cm—标准浓度限值，mg/m3；
	L—工业企业所需卫生防护距离，m；
	r —有害气体无组织排放源所在生产单元的等效半径，m。根据该生产单元占地面积S（m2）计算，r =（
	C、D—卫生防护距离计算系数，无因次，根据工业企业所在地区近五年平均风速及工业企业大气污染源构成类别
	表 4.1-20  卫生防护距离计算系数
	计算系数
	工业企业所在地区近五年平均风速m/s
	L≤1000 m
	1000＜L≤2000 m
	L＞2000 m
	工业企业大气污染源构成类别注
	I
	II
	III
	I
	II
	III
	I
	II
	III
	A
	＜2
	2~4
	＞4
	400
	700
	530
	400
	470
	350
	400
	350
	260
	400
	700
	530
	400
	470
	350
	400
	350
	260
	80
	380
	290
	80
	250
	190
	80
	190
	110
	B
	＜2
	＞2
	0.01
	0.021
	0.015
	0.036
	0.015
	0.036
	C
	＜2
	＞2
	1.85
	1.85
	1.79
	1.77
	1.79
	1.77
	D
	＜2
	＞2
	0.78
	0.84
	0.78
	0.84
	0.57
	0.76
	注：工业企业大气污染源分为三类
	I类：与无组织排放源共存的排放同种有害气体的排气筒的排放量，大于标准规定的允许排放量的三分之一者；
	Ⅱ类：与无组织排放源共存的排放同种有害气体的排气筒的排放量，小于标准规定的三分之一，或是虽无排放同种
	III类：无排放同种有害物质的排气筒与无组织源共存，且无组织排放的有害物质的容许浓度是按慢性反应批指


	项目无组织排放废气均定为Ⅱ类。项目所在地区全年平均风速1.6m/s，无组织排放单元等效半径按车间进行
	 表 4.1-21  卫生防护距离计算结果
	污染源
	污染物
	Cm
	(mg/m3)
	Qc
	(kg/h)
	参数A
	参数B
	参数C
	参数D
	卫生防护距离计算值(m)
	卫生防护距离(m)
	车间
	颗粒物
	0.9
	0.0480 
	400
	0.01
	1.85
	0.78
	1.090
	50
	非甲烷总烃
	2.0
	0.0007014
	400
	0.01
	1.85
	0.78
	 0.002
	50


	根据上表计算结果可知，项目颗粒物、非甲烷总烃卫生防护距离在同一级别，根据《大气有害物质无组织排放卫生

	4.1.2 废水
	4.1.2.1废水污染物源强核算 
	项目生产废水不外排，外排废水主要为职工生活污水。
	（1）职工生活污水
	经水平衡分析，项目职工生活污水排放量为1.92t/d（576t/a）。生活污水水质情况大体为：COD
	项目职工生活污水拟经化粪池处理达《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中表4三级标准（其中N
	项目废水污染物产排情况，详见表4.1-22。
	表 4.1-22  项目废水污染物产排情况一览表
	产排污环节
	类别
	污染物种类
	污染物产生
	治理措施
	排放形式
	污染物排放
	废水产生量t/a
	产生浓度mg/L
	产生量t/a
	工艺
	效率%
	是否为可行技术
	废水排放量t/a
	排放浓度mg/L
	排放量t/a
	职工
	生活污水
	COD
	576
	400
	0.2304 
	化粪池
	15
	是
	间接排放
	576
	50
	0.0288 
	BOD5
	250
	0.1440 
	15
	10
	0.0058 
	SS
	200
	0.1152 
	35
	10
	0.0058 
	NH3-N
	30
	0.0173 
	3
	5
	0.0029 



	4.1.2.2 废水排放口基本情况
	项目废水排放口基本情况见表4.1-23。
	表 4.1-23  项目废水排放口基本情况一览表
	序号
	排放口编号
	排放口名称
	地理坐标
	排放去向
	排放方式
	污染物种类
	排放标准
	标准来源
	标准值mg/L
	1
	DW001
	厂区废水总排放口
	经度：118.49109605；纬度：24.95479633
	南安市污水处理厂
	间接排放
	pH
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准
	6-9（无量纲）
	COD
	500
	BOD5
	300
	SS
	400
	NH3-N
	《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中B等级标准
	45



	4.1.2.3 废水治理措施评述
	水帘柜废水定期打捞漆渣后，废水循环使用，每年更换一次，不外排；冷却塔用水循环使用不外排；职工生活污水
	（1）化粪池
	项目生活污水经污水管道进入化粪池，三级化粪池由相连的三个池子组成，中间由过粪管联通，主要是利用厌氧发
	本项目化粪池总容积为5m3。一般要求废水在化粪池停留时间达12h以上，因此，该化粪池生活污水处理能力
	化粪池处理效果详见表4.1-24。
	表 4.1-24  化粪池处理效果
	污染物
	COD（mg/L）
	BOD5（mg/L）
	SS（mg/L）
	NH3-N（mg/L）
	源强浓度
	400
	250
	200
	30
	污染物去除率（%）
	15
	15
	35
	3
	排放浓度
	340
	213
	130
	29
	执行标准
	500
	300
	400
	45


	项目职工生活污水拟经化粪池处理后可符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中表4三级标准（
	（2）生活污水依托南安市污水处理厂可行性
	①处理能力可行性
	南安市污水处理厂由芳源环保（南安）有限公司BOT投资建设运营，于2005年7月动工建设，首期2.5万
	项目生活污水排放量为1.92m3/d，仅占污水处理厂处理规模的0.0038%，所占比例很小，不会对污
	②项目污水纳入南安市污水处理厂可行性分析
	A、管网衔接可行性
	南安市污水处理厂位于柳城街道象山村，主要服务范围有南安市市区、霞美镇、扶茂工业区及省新部分地区。本项
	B、处理工艺及设计进出水水质可行性分析
	项目外排废水仅为职工生活污水，职工生活污水水质简单，无重金属及难降解污染物，生活污水经化粪池预处理后
	南安市污水处理厂采用Morbal氧化沟及紫外线消毒工艺，其出水水质为：COD≤50mg/L，BOD5
	因此，从污水处理厂工艺、处理能力及设计进出水水质分析，项目生活污水纳入南安市污水处理厂处理是可行的。

	4.1.2.4 废水达标性结论
	项目职工生活污水拟经化粪池处理后，可符合《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中表4三级标准

	4.1.2.5 废水监测
	根据《排污许可证申请与核发技术规范总则》（HJ942-2018）要求，项目废水监测计划如下：
	表 4.1-25  废水监测计划一览表
	要素
	监测位置
	监测项目
	监测频次
	监测负责单位
	废水
	厂区废水总排放口DW001
	pH值、化学需氧量、五日生化需氧量、悬浮物、氨氮
	一次/年
	委托专业监测单位



	4.1.3 噪声
	4.1.3.1 噪声污染源源强分析 
	建设项目投入使用后噪声主要来源于生产设备工作时发出的噪声。主要噪声源强详见表4.1-26。
	表 4.1-26  项目噪声源强调查清单（室内声源）汇总表
	建筑物名称
	声源名称
	数量/台
	核算方法
	（声压级/距声源距离）/（dB（A）/m）
	声源控制措施
	空间相对位置/m
	距室内边界距离/m
	室内边界声级/dB（A）
	持续时间/h
	建筑物插入损失
	/ dB（A）
	建筑物外噪声
	X
	Y
	Z
	东
	南
	西
	北
	东
	南
	西
	北
	东
	南
	西
	北
	建筑物外距离/m
	焊接车间
	电焊机
	2
	类比法
	75/1
	合理布局、厂房隔声、设备维护、选用低噪声设备
	13.3
	15.5
	1.2
	230.7
	15.5
	13.3
	7.4
	30.7 
	54.2 
	55.5 
	60.6 
	1200h
	15
	15.7 
	39.2 
	40.5 
	45.6 
	1
	空气过滤机
	1
	类比法
	70/1
	14.3
	15.5
	1.2
	229.7
	15.5
	14.3
	7.4
	22.8 
	46.2 
	46.9 
	52.6 
	15
	7.8 
	31.2 
	31.9 
	37.6 
	1
	空压机
	2
	类比法
	80/1
	15.3
	15.5
	1.2
	228.7
	15.5
	15.3
	7.4
	35.8 
	59.2 
	59.3 
	65.6 
	15
	20.8 
	44.2 
	44.3 
	50.6 
	1
	喷砂车间
	喷砂机
	2
	类比法
	70/1
	16.1
	9.7
	1.2
	227.9
	9.7
	16.1
	13.2
	25.9 
	53.3 
	48.9 
	50.6 
	1200h
	15
	10.9 
	38.3 
	33.9 
	35.6 
	1
	喷漆车间
	水帘喷漆柜
	2
	类比法
	65/1
	22.1
	4.8
	1.2
	221.9
	4.8
	22.1
	18.1
	21.1 
	54.4 
	41.1 
	42.9 
	1200h
	15
	6.1 
	39.4 
	26.1 
	27.9 
	1
	机加工车间
	冲床
	10
	类比法
	75/1
	14.3
	15.5
	1.2
	229.7
	15.5
	14.3
	7.4
	37.8 
	61.2 
	61.9 
	67.6 
	2400h
	15
	22.8 
	46.2 
	46.9 
	52.6 
	1
	磨床
	10
	类比法
	75/1
	27.3
	15.5
	1.2
	216.7
	15.5
	27.3
	7.4
	38.3 
	61.2 
	56.3 
	67.6 
	15
	23.3 
	46.2 
	41.3 
	52.6 
	1
	车床
	31
	类比法
	75/1
	66.3
	15.5
	1.2
	177.7
	15.5
	66.3
	7.4
	44.9 
	66.1 
	53.5 
	72.5 
	15
	29.9 
	51.1 
	38.5 
	57.5 
	1
	钻床
	2
	类比法
	75/1
	68.1
	15.5
	1.2
	175.9
	15.5
	68.1
	7.4
	33.1 
	54.2 
	41.3 
	60.6 
	15
	18.1 
	39.2 
	26.3 
	45.6 
	1
	加工中心
	6
	类比法
	75/1
	70.3
	15.5
	1.2
	173.7
	15.5
	70.3
	7.4
	38.0 
	59.0 
	45.8 
	65.4 
	15
	23.0 
	44.0 
	30.8 
	50.4 
	1
	龙门铣台
	3
	类比法
	75/1
	76.4
	15.5
	1.2
	167.6
	15.5
	76.4
	7.4
	35.3 
	56.0 
	42.1 
	62.4 
	15
	20.3 
	41.0 
	27.1 
	47.4 
	1
	铣床
	2
	类比法
	75/1
	80.2
	15.5
	1.2
	163.8
	15.5
	80.2
	7.4
	33.7 
	54.2 
	39.9 
	60.6 
	15
	18.7 
	39.2 
	24.9 
	45.6 
	1
	锯床
	4
	类比法
	75/1
	88.3
	15.1
	1.2
	155.7
	15.1
	88.3
	7.8
	37.2 
	57.4 
	42.1 
	63.2 
	15
	22.2 
	42.4 
	27.1 
	48.2 
	1
	摇臂钻
	5
	类比法
	75/1
	98.7
	15.5
	1.2
	145.3
	15.5
	98.7
	7.4
	38.7 
	58.2 
	42.1 
	64.6 
	15
	23.7 
	43.2 
	27.1 
	49.6 
	1
	立钻
	5
	类比法
	75/1
	108.3
	15.5
	1.2
	135.7
	15.5
	108.3
	7.4
	39.3 
	58.2 
	41.3 
	64.6 
	15
	24.3 
	43.2 
	26.3 
	49.6 
	1
	攻牙机
	7
	类比法
	75/1
	124.1
	15.5
	1.2
	119.9
	15.5
	124.1
	7.4
	41.9 
	59.6 
	41.6 
	66.1 
	15
	26.9 
	44.6 
	26.6 
	51.1 
	1
	倒角机
	3
	类比法
	75/1
	130.3
	15.5
	1.2
	113.7
	15.5
	130.3
	7.4
	38.7 
	56.0 
	37.5 
	62.4 
	15
	23.7 
	41.0 
	22.5 
	47.4 
	1
	滚床
	4
	类比法
	75/1
	138.1
	15.5
	1.2
	105.9
	15.5
	138.1
	7.4
	40.5 
	57.2 
	38.2 
	63.6 
	15
	25.5 
	42.2 
	23.2 
	48.6 
	1
	冷镦成型车间
	冷镦机
	1
	类比法
	65/1
	16.3
	3.5
	1.2
	227.7
	3.5
	16.3
	19.4
	17.9 
	54.1 
	40.8 
	39.2 
	2400h
	15
	2.9 
	39.1 
	25.8 
	24.2 
	1
	热处理车间
	热处理网带
	1
	类比法
	65/1
	2.1
	3.5
	1.2
	241.9
	3.5
	2.1
	19.4
	17.3 
	54.1 
	58.6 
	39.2 
	2400h
	15
	2.3 
	39.1 
	43.6 
	24.2 
	1
	回火炉
	2
	类比法
	65/1
	5.3
	3.5
	1.2
	238.7
	3.5
	5.3
	19.4
	20.5 
	57.1 
	53.5 
	42.3 
	15
	5.5 
	42.1 
	38.5 
	27.3 
	1
	高频电炉
	4
	类比法
	65/1
	2.3
	15.5
	1.2
	241.7
	15.5
	2.3
	7.4
	23.4 
	47.2 
	63.8 
	53.6 
	15
	8.4 
	32.2 
	48.8 
	38.6 
	1
	机加工车间
	切割机
	1
	类比法
	75/1
	22.1
	3.5
	1.2
	221.9
	3.5
	22.1
	19.4
	28.1 
	64.1 
	48.1 
	49.2 
	2400h
	15
	13.1 
	49.1 
	33.1 
	34.2 
	1
	下料机
	3
	类比法
	75/1
	28.3
	3.5
	1.2
	215.7
	3.5
	28.3
	19.4
	33.1 
	68.9 
	50.7 
	54.0 
	15
	18.1 
	53.9 
	35.7 
	39.0 
	1
	专机
	7
	类比法
	65/1
	34.1
	3.5
	1.2
	209.9
	3.5
	34.1
	19.4
	27.0 
	62.6 
	42.8 
	47.7 
	15
	12.0 
	47.6 
	27.8 
	32.7 
	1
	备注：以厂房西南角（E：118.48870553、N：24.95475560）为坐标原点（0，0，0
	措施


	为了评价项目厂界噪声达标情况，将噪声源作点声源处理，考虑车间内噪声向车间外传播过程中，近似地认为在半
	① 建设项目声源在预测点产生的等效声级贡献值（Leqg）计算公式： 
	式中：
	Leqg —声源在预测点的等效声级贡献值，dB(A)；
	LAi—i声源在预测点产生的A声级，dB(A)；
	T —预测计算的时间段，s；
	ti—i声源在T时间段内的运行时间，s。
	② 预测点的预测等效声级（Leq）计算公式：
	式中：
	Leqg —声源在预测点的等效声级贡献值，dB(A)；
	Leqb—预测点的背景值，dB(A)。
	③ 只考虑几何发散衰减时，点声源在预测点产生的A声级计算公式：
	式中：
	LA(r) —距离声源r米处的A声级值，dB(A)；
	LA(r0)—距离声源r0米处的A声级值，dB(A)；
	r—衰减距离，m；
	r0—距声源的初始距离，取1米。
	则项目噪声对四周厂界的贡献预测结果详见表4.1-27。
	表 4.1-27  厂界噪声贡献值预测结果   dB（A）
	预测厂界
	贡献值
	达标值
	达标情况
	昼间
	1#北侧厂界
	59.5 
	65
	达标
	2#南侧厂界
	59.5 
	65
	达标
	3#东侧厂界
	38.6 
	65
	达标
	4#西侧厂界
	38.6 
	65
	达标


	项目夜间不生产，仅昼间生产，因此仅对昼间噪声进行预测。根据预测结果分析，本项目为新建，项目评价量为贡

	4.1.3.2 噪声污染防护措施
	项目噪声污染防治措施如下：
	①设备应尽量选购低噪声设备；
	②减振：设备安装减振垫；
	③隔声：作业时注意关闭好车间门窗；
	④加强设备维护，保持良好运行状态。
	项目日工作时间为8小时，在采取上述污染防治措施后，项目四周厂界噪声排放值可符合《工业企业厂界环境噪声

	4.1.3.3 噪声监测计划
	根据《排污许可证申请与核发技术规范总则》（HJ942-2018）要求，本项目噪声污染源监测计划见表4
	表 4.1-28  噪声监测计划一览表
	要素
	监测位置
	监测项目
	监测频次
	监测负责单位
	噪声
	四周厂界
	等效连续A声级
	1次/季度
	委托专业监测单位



	4.1.4 固体废物 
	项目运营期固体废物有职工生活垃圾、边角料、移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘、袋式除尘设施收集到的粉尘
	（1）生活垃圾 
	项目拟聘职工人数为40人，均不在厂住宿。根据我国生活垃圾排放系数，住厂职工取K=1.0kg/人•天，
	（2）一般工业固废
	项目一般工业固废主要有边角料、移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘、袋式除尘设施收集到的粉尘。
	①边角料
	根据《一般固体废物分类与代码》（GB/T 39198-2020），项目边角料属于Ⅳ非特定行业生产过程
	②移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘
	经工程分析计算，项目移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘量约为0.035t/a，根据《一般固体废物分类与
	③袋式除尘设施收集到的粉尘
	经工程分析计算，项目袋式除尘设施收集到的粉尘量约为0.0021t/a，根据《一般固体废物分类与代码》
	（3）危险废物
	项目危险废物主要有油烟净化器收集的废油、水帘柜更换的废水、漆渣、废机油、废活性炭。
	①油烟净化器收集的废油
	经工程分析计算，项目油烟净化器收集的废油产生量为0.3168t/a，根据《国家危险废物名录（2021
	②水帘柜更换的废水
	项目水帘柜废水，定期打捞漆渣后，废水循环使用，每年更换一次，不外排。根据工程分析，水帘柜更换的废水产
	③漆渣
	根据工程分析计算，项目漆渣产生量为0.0088t/a，漆渣中含有水性漆的成分，根据《国家危险废物名录
	④废机油
	类比《排放源统计调查产排污核算方法和系数手册》（2021年）中“33-37，431-434机械行业系
	⑤废活性炭
	项目活性炭吸附装置净化废气会产生废活性炭，根据《国家危险废物名录》（2021年版）HW49其他废物-
	根据废气污染源强计算，项目非甲烷总烃处理量为0.0010 t/a。
	项目按每1.0kg活性炭吸附0.2kgVOCs废气即达饱和状态计，则每年活性炭使用量不低于0.005
	综上，项目更换出的废活性炭量约为0.006t/a（其中活性炭0.005t/a，有机废气0.001t/
	项目危险废物汇总，详见表4.1-29。
	表 4.1-29  项目危险废物汇总一览表
	序号
	危险废物名称
	危废类别
	危废代码
	产生量t/a
	形态
	产废周期
	处理处置
	1
	油烟净化器收集的废油
	HW08
	900-249-08
	0.3168
	液态
	1次/年
	暂存于危险废物暂存间，委托有资质单位处置
	2
	水帘柜更换的废水
	HW49
	772-006-49
	0.6
	液态
	1次/年
	3
	漆渣
	HW49
	772-006-49
	0.0088
	液态
	1次/年
	4
	废机油
	HW08
	900-249-08
	0.0459
	液态
	1次/年
	5
	废活性炭
	HW49
	900-039-49
	0.006
	固态
	1次/年


	（4）原料空桶
	项目生产过程使用淬火油、水性漆、机油，会有原料空桶产生，根据业主提供资料，项目原料空桶产生量约46个
	项目固体废物情况详见表4.1-30。
	措施
	表 4.1-30  项目固体废物情况一览表
	产生环节
	名称
	属性
	主要有毒有害物质名称
	物理形状
	环境危险特征
	类别代码
	年度产生量/t
	贮存方式
	贮存地点
	年利用量/t
	年处置量/t
	职工生活
	生活垃圾
	生活垃圾
	/
	固体
	/
	/
	6
	塑料垃圾桶
	车间内
	0
	6
	机加工、热冲
	边角料
	一般工业固废
	/
	固体
	/
	900-999-99
	3.3125
	塑料桶
	一般工业固废暂存场所
	0
	3.3125
	焊接
	移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘
	一般工业固废
	/
	固体
	/
	900-999-66
	0.0350
	塑料桶
	一般工业固废暂存场所
	0
	0.0350
	喷砂
	袋式除尘设施收集到的粉尘
	一般工业固废
	/
	固体
	/
	900-999-66
	0.0021
	塑料桶
	一般工业固废暂存场所
	0
	0.0021
	冷镦成型、热处理
	油烟净化器收集的废油
	危险废物
	油烟净化器收集的废油
	液体
	T，I
	HW08-900-249-08
	0.3168
	密封塑料桶
	危废暂存间
	0
	0.3168
	喷漆
	水帘柜更换的废水
	危险废物
	水帘柜更换的废水
	液体
	T/In
	HW49-772-006-49
	0.6
	密封塑料桶
	危废暂存间
	0
	0.6
	喷漆
	漆渣
	危险废物
	漆渣
	液体
	T/In
	HW49-772-006-49
	0.0088
	密封塑料桶
	危废暂存间
	0
	0.0088
	生产过程
	废机油
	危险废物
	废机油
	液体
	T，I
	HW08-900-249-08
	0.0459
	密封塑料桶
	危废暂存间
	0
	0.0459
	废气处理
	废活性炭
	危险废物
	废活性炭
	固体
	T
	HW49-900-039-49
	0.0060
	密封塑料桶
	危废暂存间
	0
	0.0060
	生产过程
	原料空桶
	/
	/
	固体
	/
	/
	0.0920
	/
	危废暂存间
	0
	0.0920


	（5）环境管理要求
	①固废台账管理记录要求 
	对厂区各类固废的产生、收集、贮存和处置情况进行台账记录，台账保存期限不得少于5年。 
	②一般固废间建设要求 
	一般固废间建设应满足防雨淋、防扬散和防渗漏的要求。项目拟设1个一般工业固废暂存场所，位于厂房南侧（面
	③危废暂存间建设要求 
	项目建设1间危废暂存间，位于厂房南侧（面积约10m2）。
	根据《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2023）相关要求如下：
	贮存设施运行环境管理要求：
	危险废物存入贮存设施前应对危险废物类别和特性与危险废物标签等危险废物识别标志的一致性进行核验，不一致
	应定期检查危险废物的贮存状况，及时清理贮存设施地面，更换破损泄漏的危险废物贮存容器和包装物，保证堆存
	作业设备及车辆等结束作业离开贮存设施时，应对其残留的危险废物进行清理，清理的废物或清洗废水应收集处理
	贮存设施运行期间，应按国家有关标准和规定建立危险废物管理台账并保存。
	贮存设施所有者或运营者应建立贮存设施环境管理制度、管理人员岗位职责制度、设施运行操作制度、人员岗位培
	贮存点环境管理要求：
	贮存点应具有固定的区域边界，并应采取与其他区域进行隔离的措施。
	贮存点应采取防风、防雨、防晒和防止危险废物流失、扬散等措施。
	贮存点贮存的危险废物应置于容器或包装物中，不应直接散堆。
	贮存点应根据危险废物的形态、物理化学性质、包装形式等，采取防渗、防漏等污染防治措施或采用具有相应功能
	贮存点应及时清运贮存的危险废物，实时贮存量不应超过3吨。

	4.1.5 地下水、土壤分析 
	（1）污染源、污染物类型及污染途径
	根据分析，项目可能产生地下水、土壤污染源及污染途径见下表。
	表 4.1-31  项目主要地下水、土壤污染源及污染途径一览表
	序号
	污染源
	污染物类型
	污染途径
	1
	化学品仓库
	淬火油
	储存容器破裂泄漏，渗透到地下水及土壤环境
	水性漆
	储存容器破裂泄漏，渗透到地下水及土壤环境
	机油
	储存容器破裂泄漏，渗透到地下水及土壤环境
	2
	危废暂存间
	油烟净化器收集的废油
	储存容器破裂泄漏，渗透到地下水及土壤环境
	水帘柜更换的废水
	储存容器破裂泄漏，渗透到地下水及土壤环境
	废机油
	储存容器破裂泄漏，渗透到地下水及土壤环境


	（2）分区防控措施
	根据项目生产设施、单位的特点及所处区域，将本项目划分为重点污染防治区、一般污染防治区和非污染防治区，
	①重点污染防治区
	指为污染地下水环境的物料泄漏后，不容易被及时发现和处理的区域，主要为化学品仓库、危险废物暂存场所，对
	②一般污染防治区
	指污染地下水环境的污染物泄漏后，容易被及时发现和处理的区域。通过在抗渗钢筋(钢纤维)混凝土面层中掺水
	主要包括生产作业区、一般工业固废暂存场所，防渗要求为防渗层防渗等级应等效于厚度不小于1.5m的黏土防
	③非污染防治区
	指不会对地下水环境造成污染的区域，主要为办公室等。
	防渗要求：对于基本上不产生污染的非污染防治区，不采取专门针对地下水污染的防治措施。

	4.2 环境风险
	4.2.1 风险源调查
	根据本项目的特点，将化学品仓库、危废间定为风险单元，风险物质为淬火油、水性漆、机油、油烟净化器收集的

	4.2.2 环境风险物质识别
	根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018），对项目等风险物质进行识别。
	表 4.2-1  风险物质数量与临界量比值（Q）确定
	物质名称
	CAS号
	最大存储量（t）
	临界量（t）
	wi/Wi
	淬火油
	油类物质（矿物油类，如石油、汽油、柴油等；生物柴油等）
	/
	0.1
	2500
	0.00004 
	水性漆
	危害水环境物质（急性毒性类别1）
	/
	0.05
	100
	0.0005 
	机油
	油类物质（矿物油类，如石油、汽油、柴油等；生物柴油等）
	/
	0.1
	2500
	0.00004 
	油烟净化器收集的废油
	油类物质（矿物油类，如石油、汽油、柴油等；生物柴油等）
	/
	0.3168
	2500
	0.0001 
	水帘柜更换的废水
	危害水环境物质（急性毒性类别1）
	/
	0.6
	100
	0.0060 
	废机油
	油类物质（矿物油类，如石油、汽油、柴油等；生物柴油等）
	/
	0.0459
	2500
	0.00002 
	合计  
	0.0067


	根据表4.2-1风险物质数量与临界量比值分析，项目危险物质最大储存量与临界量比值（Q）=0.0067
	根据《建设项目环境风险评价技术导则》（HJ169-2018），项目环境风险评价等级为简单分析，本评价

	4.2.3 环境风险类型及可能影响途径
	项目环境风险类型、危险物质向环境转移的可能途径具体如下表。
	表 4.2-2  项目潜在风险事故
	风险物质
	潜在事故
	发生可能原因
	可能产生的环境影响途径
	淬火油
	泄漏、火灾
	容器破损或者倾倒，或遇明火
	对周边大气、土壤、水环境产生影响
	水性漆
	泄漏
	容器破损或者倾倒
	对周边土壤、水环境产生影响
	机油
	泄漏、火灾
	容器破损或者倾倒，或遇明火
	对周边大气、土壤、水环境产生影响
	油烟净化器收集的废油
	泄漏、火灾
	容器破损或者倾倒，或遇明火
	对周边大气、土壤、水环境产生影响
	水帘柜更换的废水
	泄漏
	容器破损或者倾倒
	对周边土壤、水环境产生影响
	废机油
	泄漏、火灾
	容器破损或者倾倒，或遇明火
	对周边大气、土壤、水环境产生影响


	（1）泄漏事故风险分析
	本项目所用的化学品主要为淬火油、水性漆、机油。危险废物暂存间有泄漏事故风险的物质为油烟净化器收集的废
	项目淬火油、水性漆、机油由供货厂家负责运送到厂，到厂后储存于专用的储存区并由专人负责管理；项目盛装淬
	（2）火灾事故风险分析
	项目淬火油、机油、油烟净化器收集的废油、废机油均为易燃物质，遇到明火会发生火灾事故。因此项目化学品仓

	4.2.4 环境风险防范措施
	①项目盛装淬火油、水性漆、机油、油烟净化器收集的废油、水帘柜更换的废水、废机油的容器均为密封容器；
	②项目在化学品仓库、危险废物暂存间地面采用混凝土硬化处理及刷一层2mm厚的环氧树脂漆防渗，渗透系数≤
	③制定安全生产责任制度和管理制度，明确规定员工上岗前的培训要求，上岗前的安全准备措施和工作中的安全要
	④加强安全管理，由专人负责，在各车间、仓库配备相应品种和数量的消防器材（干粉灭火器）及泄漏应急处理设
	⑤生产区、仓库区、化学品仓库、危废暂存间内禁止明火、设置严禁烟火的标识。
	⑥生产单元、仓库内、危废暂存间应设火灾报警信号系统，一旦发生明火，立即启动报警装置。

	4.2.5 环境风险结论
	本项目淬火油、水性漆、机油、油烟净化器收集的废油、水帘柜更换的废水、废机油储存量较少，不构成重大危险

	五、环境保护措施监督检查清单
	    内容
	要素
	排放口(编号、名称)/污染源
	污染物项目
	环境保护措施
	执行标准
	大气
	DA001冷镦成型、热处理废气排放口
	油雾（颗粒物）
	集气装置、油烟净化器、1根15m高的排气筒
	《轧钢工业大气污染物排放标准》（GB28665-2012）中表2污染物排放限值
	非甲烷总烃
	DA002喷漆废气排放口
	漆雾（颗粒物）
	集气装置、“水帘柜+活性炭吸附”设施、1根15m高的排气筒
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2二级标准限值
	非甲烷总烃
	《工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表1（涉涂装工序的其它行业标准限
	焊接废气
	（无组织）
	颗粒物
	移动式焊接烟尘净化器
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中颗粒物无组织排放监控浓度限值
	冷镦成型废气（无组织）
	油雾（颗粒物）
	/
	《轧钢工业大气污染物排放标准》（GB28665-2012）中表4无组织排放限值
	非甲烷总烃
	喷砂废气
	（无组织）
	颗粒物
	袋式除尘设施
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中颗粒物无组织排放监控浓度限值
	热处理废气（无组织）
	油雾（颗粒物）
	/
	《轧钢工业大气污染物排放标准》（GB28665-2012）中表4无组织排放限值
	非甲烷总烃
	喷漆废气
	（无组织）
	漆雾（颗粒物）
	/
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2中颗粒物无组织排放监控浓度限值
	非甲烷总烃
	工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表3、表4标准限值及《挥发性有机物
	自然晾干废气
	（无组织）
	非甲烷总烃
	/
	工业涂装工序挥发性有机物排放标准》（DB35/1783-2018）表3、表4标准限值及《挥发性有机物
	废水
	职工生活污水
	pH
	化粪池
	《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表4三级标准（其中氨氮参照《污水排入城镇下水道水质标准
	COD
	BOD5
	SS
	NH3-N
	声环境
	机械设备
	等效A声级
	合理布局、厂房隔声、设备维护、选用低噪声设备
	项目四周厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）3类标准
	电磁辐射
	/
	/
	/
	/
	固体废物
	项目职工生活垃圾拟集中收集到厂区内垃圾桶，委托环卫部门统一清运处理；项目边角料、移动式焊接烟尘净化器
	土壤及地下水污染防治措施
	根据项目生产设施、单位的特点及所处区域，将本项目划分为重点污染防治区、一般污染防治区和非污染防治区，
	生态保护措施
	/
	环境风险防范措施
	①项目盛装淬火油、水性漆、机油、油烟净化器收集的废油、水帘柜更换的废水、废机油的容器均为密封容器；②
	其他环境管理要求
	①建立环境管理机构，进行日常环境管理；
	②建立完善的雨、污分流排水管网； 
	③规范化污水排放口、废气排放口；  
	④根据《固定污染源排污许可分类管理名录（2019 年版）》要求，项目为简化管理，应当在全国排污许可证
	⑤根据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》建设项目竣工后，建设单位应当如实查验、监测、记载建设项目环
	⑥信息公开
	根据《福建省环保厅关于做好建设项目环境影响评价信息公开工作的通知》（闽环评函[2016]94号文，为
	建设单位委托本单位编制环评报告表的同时，于2023年12月14日在福建省环保网站（
	2024年01月05日，本项目环境影响评价报告编制工作基本完成，建设单位在福建省环保网站（
	项目主要建设过程包括生产设备和环保设备的选购、安装、调试。建设过程中，企业应重视以下信息的公开公示：
	建设项目开工建设前，向社会公开建设项目开工日期、工程基本情况、实际选址、拟采取的环境保护措施清单和实
	项目建设工程中，公开建设项目环境保护措施进展情况。
	项目建成后，应公开建设项目环评提出的各项环境保护设施和措施执行情况、竣工环境保护验收监测和调查结果。

	六、结论
	综上所述，泉州九聚机械有限公司年产螺丝350万套、销轴2万根、轴套4万套项目的建设符合国家相关产业政
	编制单位：泉州市绿尚环保科技有限公司
	2024年01月

	建设项目污染物排放量汇总表
	DA001冷镦成型、热处理废气排放口
	油雾（颗粒物）
	/
	/
	/
	0.0352 
	0.0352 
	+0.0352 
	非甲烷总烃
	/
	/
	/
	0.000018
	0.000018
	+0.000018
	DA002喷漆废气排放口
	漆雾（颗粒物）
	/
	/
	/
	0.001
	0.001
	+0.001
	非甲烷总烃
	/
	/
	/
	0.0011
	0.0011
	+0.0011
	车间（无组织）
	颗粒物
	/
	/
	/
	0.1016 
	0.1016 
	+0.1016 
	非甲烷总烃
	/
	/
	/
	0.000804
	0.000804
	+0.000804
	COD
	/
	0.0288
	0.0288
	+0.0288
	NH3-N
	/
	0.0029 
	/
	0.0029 
	+0.0029 
	职工生活垃圾
	/
	6
	/
	6
	+6
	边角料
	/
	3.3125
	/
	3.3125
	+3.3125
	移动式焊接烟尘净化器收集到的粉尘
	/
	0.0350
	/
	0.0350
	+0.0350
	袋式除尘设施收集到的粉尘
	/
	0.0021
	/
	0.0021
	+0.0021
	油烟净化器收集的废油
	/
	0.3168
	/
	0.3168
	+0.3168
	水帘柜更换的废水
	/
	0.6
	/
	0.6
	+0.6
	漆渣
	/
	0.0088
	/
	0.0088
	+0.0088
	废机油
	/
	0.0459
	/
	0.0459
	+0.0459
	废活性炭
	/
	0.0060
	/
	0.0060
	+0.0060
	原料空桶
	/
	0.0920
	/
	0.0920
	+0.0920


