
福建中欣氟材高宝科技有限公司无水氟化氢煤改气项目

阶段性竣工环境保护验收意见

⒛⒛ 年4月 13日 ,福建中欣氟材高宝科技有限公司依照 《建设项目竣工环境保护验收暂

行办法》的要求,组织召开了
“
无水氟化氢煤改气项目

”
阶段性竣工环境保护验收会,参加

会议的有福建省盛钦辉环保科技有限公司 (验收报告编制单位)的单位代表及应邀的三名专

家,与会人员名单附后。企业负责人、与会代表及专家组成了验收组,听取了验收监测报告

主要内容的介绍,对项目建设情况及环境保护设施落实情况进行了现场踏勘,并依照建设项

目竣工环境保护验收暂行办法、国家有关法律法规及技术规范、项目环境影响评价报告及审

批部门评审意见等要求对本项目进行验收,经充分讨论,形成如下验收意见:

-、 项目基本情况
(1)建设地点、规模、主要建设内容

项 目位于福建省三明市清流县温郊乡桐坑村 8号 ,位于清流县氟新材料产业园福宝片区

内,中心经纬度为 E11卩035.49",N26° 12’58.4"。 企业厂区共分为 3个地块,地块一位于厂区

西北侧,地块二位于厂区东北侧,地块三位于厂区南侧,本项 目位于地块一内。

(2)建设过程及环保审批情况

项 目于 ⒛22年 12月 8日 编制完成了 《福建中欣氟材高宝科技有限公司无水氟化氢煤改

气项 目环境影响报告表》,于 2Ⅱ2年 12月 ⒛ 日取得了三明市生态环境局的批复 (审批文号 :

明环评清函⒓⒓2]11号 ),并于 ⒛⒛ 年 4月 完成改造工作。

(3)投资情况

项 目总投资 5600万元 ,其中环保投资”0O万元。

(4)验收范围

以及无水氟化氢生产线环保措施的配套调整。

项 目建设地点、敏感 目标、原辅材料、能源消耗、主要设备、工艺流程及产污环节等方

面与环评设计内容基本一致 ,主要变动在建设内容中的工艺尾气和石膏渣库顶渣气的环保措

施、总平布置中烘干废气和反应热风炉烟气排气筒的位置。

(1)工艺尾气和石膏渣库库顶渣气的环保措施

原环评设计为
“
三级水洗+三级碱洗 (CaOH)+三级碱洗 (KOH)+15m排 气筒

”
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建设过程中,由于各股废气中氟化氢的可利用程度不同,前端的
“
三级水洗

”
调整为各股废

气单独配套不同程度的水洗 (其中,工艺废气 (无水氟化氢 1#产线):四级水洗,工艺废气

(无水氟化氢 2#产线):四级水洗,工艺废气 (无水氟化氢 3#产线):六级水洗,石膏渣库

顶渣气 (无水氟化氢 1#产线):三级水洗,石膏渣库顶渣气 (无水氟化氢 舛产线):三级水

洗,石膏渣库顶渣气 (无水氟化氢 胖产线):三级水洗);后续的
“
三级碱洗 (CaOH)+三

级碱洗 (KOH)” 调整为更为高效的
“二级气动乳化塔+一级碱洗塔 (NaOH)” ;引仁气筒高

度也由 15m提高至 硐m。 工艺尾气和石膏渣库顶渣气的环保措施的变动属于污染防治措施改

进,不属于重大变动。

(2)烘干废气和反应热风炉烟气排气筒

烘干废气排气筒 (DAO06、 DAOO7)和 反应热风炉烟气排气筒 (DA008、 DA009、 DA011)

统一调整至萤石粉烘干转炉车间前的平台区域。烘干废气排气筒和反应热风炉烟气排气筒调

整后的区域,地面水平高度较高,废气污染物排放后更有利于扩散 ,降低对环境的影响,且

调整后排气筒的位置相对集中,且离厂界与周边敏感 目标的距离更远,不会导致环境防护距

离范围变化或新增敏感点,不属于重大变动。

三、环境保护设施建设情况
(I)废水污染防治措施

本次验收的无水氟化氢生产线热风炉煤改气工程不涉及新增生产废水。

(2)废气污染防治措施

烘干废气 (1#和 犭产线):旋风除尘+布袋除尘+碱喷淋+15m排气筒 DA006;

烘干废气 (3#产线):旋风除尘+布袋除尘+碱喷淋+15m排气筒 DA00⒎

反应热风炉烟气 (1#产线):低氮燃烧器H5m排气筒 DA009

反应热风炉烟气 (聊产线):低氮燃烧器+15m排气筒 DA011

反应热风炉烟气 (胖产线):低氮燃烧器+15m排气筒 DA008

AHF、 BHF罐区呼吸废气:三级水洗+三级碱洗+15m排气筒 DA010

AHF工艺尾气和石膏渣库库顶渣气:经各产线前端单独配套的多级水吸收塔后 (均不低

于环评设计的 3级水洗),接入二级气动乳化塔+一级碱洗塔+40m排气筒 DA003;

石膏渣库放渣渣气 (1#产线):一级水洗+一级碱洗+20m排气筒 DA012;

石膏渣库放渣渣气 (聊产线):一级水洗+一级碱洗+20m排气筒 DAO13;

石膏渣库放渣渣气 (3#产线):一级水洗+一级碱洗+20m排气筒 DA01⒋



(3)噪声控制措施

项 目的噪声源主要为烘干炉、反应炉、高温风机等设备运行时产生的机械噪声,通过在

主要噪声源设备上安装减振降噪等措施来降低噪声影响。

(4)固 体废物污染防治措施

本次验收的无水氟化氢生产线热风炉煤改气工程不涉及新增固废。

四、污染物排放情况
(1)有组织废气

烘干废气 (1#和 聊产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大折算排放浓度 28.3mg/m3、 最

大排放速率 0.121kg/h,二 氧化硫均低于检出限,氮氧化物最大折算排放浓度 41mg/m3、 最大

排放速率 0.169kg/h,符 合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-⒛ 15)表 3中排放限

值要求 (颗粒物:30mg/m3,二 氧化硫:100mg/m3,氮 氧化物:⒛0mg/m3)。 废气治理措施

的污染物处理效率:颗粒物 %.3%,二氧化硫 躬。3%,氮氧化物 弱 .8%。

烘干废气 (3#产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大折算排放浓度 ⒛.2mg/m3、 最大排放

速率 0.15kg/h,二 氧化硫最大折算排放浓度 11mg/m3、 最大排放速率 0.∝kg/h,氮 氧化物最大

折算排放浓度 弱mg/m3、 最大排放速率 0.412kg/h,符合 《无机化学工业污染物排放标准》

(GB31573-⒛ 15)表 3中排放限值要求 (颗粒物:30mg/m3,二 氧化硫:100mg/m3,氮 氧化

物:⒛0mg/m3)。 废气治理措施的污染物处理效率:颗粒物 ”。2%,二氧化硫 16.6%,氮氧

化物 34.3%。

反应热风炉烟气 (1#产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大折算排放浓度 6.3飓
`m3、

最

大排放速率 O.016kg/h,二 氧化硫均低于检出限,氮氧化物最大折算排放浓度 52mg/m3、 最大

排放速率 0.123kg/h,符 合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB315739015)表 3中排放限

值要求 (颗粒物 :30mg/m3,二 氧化硫:100mg/m3,氮 氧化物:⒛0mg/m3)。

反应热风炉烟气 (舛产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大折算排放浓度 4.9mg/m3、 最

大排放速率 0.019kg/h,二 氧化硫均低于检出限,氮氧化物最大折算排放浓度 55鸭 /m3、 最大

排放速率 O。 195kg凡 ,符合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-⒛ 15)表 3中排放限

值要求 (颗粒物 :30mg/m3,二 氧化硫 :100mg/m3,氮 氧化物:⒛0mg/m3)。

反应热风炉烟气 (3#产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大折算排放浓度 4.6Π培/m3、 最

大排放速率 0.01Skg凡 ,二氧化硫均低于检出限,氮氧化物最大折算排放浓度 49m鲈耐 、最大

排放速率 0.180kg/h,符合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-⒛ 15)表 3中排放限



值要求 (颗粒物:30mg/m3,二 氧化硫:100mg/ms,氮 氧化物:⒛0mg/ms)。

罐区呼吸废气污染物排放情况为 :氟化物最大排放浓度 1.%mg/m3、 最大排放速率

o.OOO971kg/h,符合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-⒛ 15)表 3中排放限值要求

(氟化物 :bmg/m3)。 废气治理措施的污染物处理效率:氟化物 35.4%。

AHF工 艺尾气和石膏渣库库项渣气污染物排放情况为:颗粒物最大折算排放浓度

19.6mg/m3、 最大排放速率 0。 15瓜g/h,二氧化硫均低于检出限,氟化物最大折算排放浓度

3.9mg/m3、 最大排放速率 0。m9kg凡 ,符合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-⒛ 15)

表 3中排放限值要求 (颗粒物:30mg/m3,二 氧化硫:100mg/m3,氟化物 :伽鸭/m3)。 废气

综合处理装置的污染物处理效率:颗粒物 ”.5%,二氧化硫 86.3%,氟化物 55.0%。

石膏渣库放渣渣气 (1#产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大排放浓度 22.6mg/m3、 最大

排放速率 0.”kg/h,氟 化物最大排放浓度 0.31mg/m3、 最大排放速率 0.0040Bkg/h,符合 《无

机化学工业污染物排放标准》 (GB31573o2015)表 3中排放限值要求 (颗粒物 :30mg/m3,

氟化物:6mg/m3)。 废气治理措施的污染物处理效率:颗粒物 %。9%,氟化物 叨 .2%。

石膏渣库放渣渣气 (2#产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大排放浓度 ⒛.8mg/m3、 最大

排放速率 0.37火g/h,氟化物最大排放浓度 1.32mg/m3、 最大排放速率 0.01Skg/h,符合 《无机

化学工业污染物排放标准》 (GB31573泛 015)表 3中排放限值要求 (颗粒物 :30mg/m3,氟

化物:6mg/m3)。 废气治理措施的污染物处理效率:颗粒物 9O.l%,氟化物 %.6%。

石膏渣库放渣渣气 (3#产线 )污染物排放情况为:颗粒物最大排放浓度 28.9mg/m3、 最大

排放速率 0。ω2kg/h,氟化物最大排放浓度 2。叨mg/m3、 最大排放速率 0.∝ 1kg/h,符 合 《无机

化学工业污染物排放标准》 (GB315739015)表 3中排放限值要求 (颗粒物 :30mg/m3,氟

化物 :Cmg/m3)。 废气治理措施的污染物处理效率:颗粒物 91.6%,氟化物 ⒛.9%。

(2)无组织废气

验收监测期间,项 目所在地块一的厂界监控点氟化物 lh平均浓度最大值为 0.OO78鸭 /m3,

符合 《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573泛 015)表 5限值要求 (0.mmg徊3)。

(3)噪声

验收监测期间,项 目所在地块一的厂界噪声等效声级昼间在 57.卜64.2dB(A)之 间,夜

间在 50.6~53.BdB(A)之 间,符合 《工业企业厂界环境噪声排放标准》 (GBl⒛ 48⒓OO8)表

l中 的排放限值,即昼间 甾dB(A),夜 间 55dB(A)。

(4)污染物排放总量



根据验收监测数据与生产工况,折算满负荷生产工况下,本次验收的无水氟化氢生产线

热风炉煤改气工程的废气污染物年排放总量为:颗粒物 5.51"t/a,二氧化硫 0.呢%t/a,氮氧

化物 7.6157t/a,氟化物 0.3912t/a。

本项目环评报告中对无水氟化氢生产线污染源强的核算量偏小,企业在新编制的 《福建

中欣氟材高宝科技有限公司年产 3万吨电子级 (光伏级)氢氟酸及中欣高宝新型电解液材料

建设项目环境影响报告书》 (审批文号:明环评[2024]13号 )中 ,对污染源强重新进行了核

算,重新核算后的污染物排放总量为:颗粒物 12.379/a,二氧化硫 12.ω0t/a,氮氧化物 8。

"2√
a,

氟化物 1.553t/a。

综上,本次验收的无水氟化氢生产线热风炉煤改气工程的废气污染物年排放总量可符合

新环评报告书中重新核算的污染物排放总量控制要求。

五、验收结论
项 目在建设过程中,能够严格执行环境影响评价和环保

“
三同时

”
制度,环评报告及批

复中要求的各项环保措施基本得到落实,各项污染物经环保治理设施处理后均可做到达标排

放,根据现场检查,工程未发生重大变化 ,建设过程中未造成重大环境污染;根据验收监测

报告结果 ,按 《建设项 目竣工环境保护验收暂行办法》中所规定的验收情形对项 目逐一对照

核查,无不合格项,同意通过本项 目竣工环保验收。

七、验收人员信息
项 目竣工环保验收会验收组成员名单附后。

福建中欣

六、后续要求
(1)加强环保设施运行管理维护,确保设施正常有效运行及污染物稳定达标排放。

(2)严格落实企业 自行监测工作,建立健全环境保护管理制度和环保档案。

盹


