附件6：验收意见及签到表
漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目竣工环境保护验收意见
2024年4月21日，漳州市婴之力婴童用品有限公司主持召开漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目竣工环境保护自主验收会。参加会议的有漳州市婴之力婴童用品有限公司（业主单位）、漳州莲环环境检测有限公司（验收监测单位）等以及特邀的2名专家。会议期间，与会代表和专家听取了建设单位关于建设项目概况、环保设施建设、运行、管理情况和竣工环境保护验收监测报告主要内容的介绍，审阅有关验收申报材料，现场检查生产及环保设施的运行情况。根据《漳州市婴之力婴童用品有限公司布匹定型加工项目竣工环境保护验收监测报告表》，并对照《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》，严格按照国家有关法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目竣工环境保护验收监测报告表和审批部门审批决定等要求对本项目进行验收，经过认真讨论和评议，形成如下验收意见：

一、工程建设基本情况

（1）建设地点、规模、主要建设内容

漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目选址于福建省漳州市诏安县白洋乡湖美村连站大道边。项目总投资 570 万元，在现有厂区用地红线范围内进行，不新增用地及新建厂房，原婴童用品生产项目（生产婴儿手推车、婴儿床）不再续建，新增发泡机、成型机、 印刷机等主要生产设备，改建生产婴儿爬行垫，年产 30 万张婴儿爬行垫。 
项目员工人数26人，均不住厂，年工作日约 300 天，每天工作 8 小时。

（2）建设过程及环保审批情况

建设单位于2023年09月委托深圳市佳航环保科技有限公司承担该建设项目环境影响报告表编制，该项目于2023年11月30日通过漳州市生态环境局审批（编号为漳诏环审[2023]表26号）。本项目于2023年12月开工，于2024年01月投入试生产。

（3）投资情况

现阶段项目建投资570万元，环保投资25万元，环境保护投资约占总投资4.38% 。

（4）验收范围

本次验收范围为漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目项目及其配套的环保设施。

二、工程变动情况

漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目基本按照环评设计和审批内容进行建设，未发生重大变化。主要变动情况为调墨、印刷废气处理设施及复合、制袋废气处理设施环评预计为活性炭吸附，实际为活性炭吸附+气旋喷淋塔+UV光解，处理设施增加有利于废气处理。
三、环境保护设施建设情况

（1）废水

本项目配备挤出机循环冷却水量为 2t/h，年运行约 416h，因损耗需补充水量约 16.64t/a，该部分水循环使用，不外排。 外排废水主要为职工生活污水。项目职工定员 26 人，均不在厂区内食宿。根据《建筑给水排水设计标准》（GB50015-2019），不住厂员工用水量取 50L/d·人，则项目生活用水量为1.3m3 /d(390m3 /a），排放系数取 0.8，则生活污水排放量约为 1.04m3 /d(312m3 /a）。生活污水经三级化粪池处理，纳入诏安县城西污水处理厂处理达标后排入诏安东溪。
（2）废气

项目主要废气污染源为投料粉尘、混料粉尘、熔化废气、发泡废气、调墨废气、印刷废气、复合废气、制袋废气。 
①投料粉尘 
本项目发泡母粒、低密度聚乙烯等粒状物料产生的投料粉尘可以忽略不计，产生量极少，通过车间面源无组织排放。
②混料粉尘
本项目在搅拌桶内密闭混料，粉尘基本不会外溢。
③熔化废气

本项目单甘酯常温下为固态，熔点 78~81℃、沸点 476.9℃，蒸气压0.0±2.7mmHg（25°C），加热熔化温度 90~100℃，均在密闭的料桶内进行。由于单甘酯加热温度略高于熔点，远低于沸点，蒸气压较低，且在密闭的设备内进行，熔化废气逸散量极少。 
④发泡废气
本项目挤出发泡在密闭的生产车间内进行，发泡废气主要为有机废气（非甲烷总烃计）。发泡废气经集气罩收集进入气活性炭吸附装置处理后引至 15m 排气筒（DA001）排放。

⑤调墨废气、印刷废气

调墨在印刷机所在区域密闭设备内进行，本项目使用溶剂油墨-凹印油墨，稀释剂为乙酸正丙酯、氢氧化镁、乙酸丁酯等的混合物，油墨及稀释剂不含苯系物，调墨、印刷废气主要为有机废气（非甲烷总烃计）。调墨废气与印刷废气统一收集进入气旋喷淋塔+UV光解+活性炭吸附装置处理后引至 15m 排气筒（DA002）排放。

⑥复合废气、制袋废气

本项目复合废气与制袋废气主要为有机废气（非甲烷总烃计），复合废气与制袋废气统一收集、合并处理，复合、制袋废气经集气罩收集进入气旋喷淋塔+UV光解+活性炭吸附装置处理后引至 15m 排气筒（DA003）排放。
（3）噪声

本项目噪声源主要为挤出机生产线、印花机、复合机、切片机、成型机、风机等设备运行噪声，其噪声级约70dB（A）～85dB（A），项目设备噪声采用基础减震、厂房隔声等措施减少噪声对周围环境的影响。
（4）固（液）体废物

本项目固废来自生产和生活两部分。

（1）一般生产固废

①废原料包装袋 
废原料包装袋主要来源于低密度聚乙烯（LDPE）塑料、发泡母粒、单甘酯、 滑石粉等原辅料使用过程中产生的废弃包装袋，此类原辅料包装规格均为 25kg/ 袋，根据环评估算，废原料包装袋产生量约为 3304 个/a，约 0.7t/a，收集后交由供应商回收利用。 
②模头废料 
项目挤出发泡工作过程中模头会产生少量积料，约占原辅料用量的 0.1%， 根据环评估算，产生量约 0.083t/a，收集后外售相关回收利用企业。
③边角料 
项目制袋、剖切、分切工序均产生边角料，主要为 PE 膜、发泡片材，根据环评估算，该部分废物产生量约为 2.0t/a，收集后外售相关回收利用企业。 
④废印版 
项目凹印印版为钢制滚筒，使用寿命一般可达3年以上，根据环评估算，产生量约0.1t/a，更换的滚筒交由供应商回收利用。 
⑤废织带 
项目包边过程使用织带缝纫产生少量废织带，主要成分为涤纶，项目织带利用率≥95%，根据环评估算，废织带产生量约 0.25t/a，经收集后外售相关回收利用企业。 
⑥废包装材料 
项目包装工序产生的废包装材料0.04t/a，主要成分以塑料为主，收集后外售相关回收利用企业。
（2）危险固废

①废活性炭 
为了保证净化效率，活性炭吸附装置需按期更换活性炭，根据环评估算，全厂废活性炭产生量约为13.8061t/a。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021年版）》中的“HW49 
其他废物”、废物代码为900-039-49，危险特性“T”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
②废油墨桶 
根据环评估算，废油墨桶产生量约 167 个/a（约 0.167t/a，单只桶约 1kg），废油墨稀释剂桶产生量约 10 个/a（约 0.2t/a，单只桶约 20kg）。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021 年版）》中的“HW49其他废物”、废物代码为 900-041-49，危险特性“T/In”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
③废油墨 

油墨使用过程中因为温度、湿度等条件的变化在长时间使用后会造成印刷适性变差，形成废油墨。本项目剩墨均回收密封保存后使用，避免被污染，开机时优先使用剩余油墨，可以有效减少废油墨的产生，节约企业运营成本。根据环评估算，废油墨产生量约0.015t/a。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021年版）》中的“HW12染料、涂料废物”、废物代码为900-299-12，危险特性“T”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
④废洁净布 
印刷滚筒的日常清洁主要采用刮刀清除油墨，在发生堵版等异常情况时，使用洁净布蘸取油墨稀释剂进行擦拭清洁，异常情况按每年 2 次估算，含稀释剂的废洁净布产生量约为 0.002t/a。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021 年版）》中的“HW49 其他废物”、废物代码为 900-041-49，危险特性“T/In”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
⑤废机油 
项目生产过程设备日常检修维护产生一定量的废机油，产生量约 0.01t/a，该部分废物属于《国家危险废物名录（2021 年版）》中的“HW08 废矿物油与含矿物油废物”，废物代码“900-249-08”，危险特性“T，I”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。
（3）生活垃圾
本项目职工定员 26 人，均不住厂。根据我国生活污染源排放系数，不住厂职工取 K=0.5kg/人•d，住厂职工取 K=1.0kg/人•d，则职工生活垃圾产生量为13kg/d，即 3.9t/a。生活垃圾交由环卫部门统一收集后清运，做到日产日清。 

四、环境保护设施调试效果

（1）废水

本项目配备挤出机循环冷却水量为 2t/h，年运行约 416h，因损耗需补充水量约 16.64t/a，该部分水循环使用，不外排。 外排废水主要为职工生活污水。项目职工定员 26 人，均不在厂区内食宿。根据《建筑给水排水设计标准》（GB50015-2019），不住厂员工用水量取 50L/d·人，则项目生活用水量为1.3m3 /d(390m3 /a），排放系数取 0.8，则生活污水排放量约为 1.04m3 /d(312m3 /a）。生活污水经三级化粪池处理，纳入诏安县城西污水处理厂处理达标后排入诏安东溪。
经验收检测，生活废水排放符合《污水综合排放标准》(GB8978-1996)表 4 三级标准(其中氨氮符合《污水排入城镇下水道水质标准》(GB/T 31962-2015)表1中B级标准)及诏安县城西污水处理厂进水水质要求。
（2）废气

本项目发泡母粒、低密度聚乙烯等粒状物料产生的投料粉尘可以忽略不计， 产生量极少，通过车间面源无组织排放。
本项目在搅拌桶内密闭混料，粉尘基本不会外溢。发泡废气经集气罩收集进入活性炭吸附装置处理后引至 15m 排气筒（DA001）排放。调墨废气与印刷废气统一收集进入气旋喷淋塔+UV光解+活性炭吸附装置处理后引至 15m 排气筒（DA002）排放。复合、制袋废气经集气罩收集进入气旋喷淋塔+UV光解+活性炭吸附装置处理后引至 15m 排气筒（DA003）排放。
经验收检测，发泡废气排放符合《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表4标准；复合、制袋废气、调墨废气与印刷废气排放符合《印刷行业挥发性有机物排放标准》（DB35/1784-2018）表1标准。
厂区内无组织排放监控点任意一次浓度值符合《挥发性有机物无组织排放控制标准》(GB37822-2019 )，小时值符合《印刷行业挥发性有机物排放标准》（DB35/1784-2018）表2标准。厂界无组织排放符合《印刷行业挥发性有机物排放标准》（DB35/1784-2018）表3标准及《合成树脂工业污染物排放标准》（GB31572-2015）表9标准。

（3）噪声

本项目噪声源主要为挤出机生产线、印花机、复合机、切片机、成型机、风机等设备运行噪声，其噪声级约70dB（A）～85dB（A），项目设备噪声采用基础减震、厂房隔声等措施减少噪声对周围环境的影响。
经检测，项目噪声排放符合GB12348－2008《工业企业厂界噪声排放标准》3类标准。
（4）固（液）体废物
本项目固废来自生产和生活两部分。

废原料包装袋产生量约为 3304 个/a，约 0.7t/a，收集后交由供应商回收利用。 
项目挤出发泡工作过程中模头会产生少量积料，产生量约 0.083t/a，收集后外售相关回收利用企业。项目制袋、剖切、分切工序均产生边角料，该部分废物产生量约为 2.0t/a，收集后外售相关回收利用企业。 项目凹印印版为钢制滚筒，产生量约0.1t/a，更换的滚筒交由供应商回收利用。 项目废织带产生量约 0.25t/a，经收集后外售相关回收利用企业。 项目包装工序产生的废包装材料0.04t/a，主要成分以塑料为主，收集后外售相关回收利用企业。
全厂废活性炭产生量约为13.8061t/a。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021年版）》中的“HW49其他废物”、废物代码为900-039-49，危险特性“T”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
废油墨桶产生量约 167 个/a（约 0.167t/a，单只桶约 1kg），废油墨稀释剂桶产生量约 10 个/a（约 0.2t/a，单只桶约 20kg）。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021 年版）》中的“HW49其他废物”、废物代码为 900-041-49，危险特性“T/In”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
废油墨产生量约0.015t/a。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021年版）》中的“HW12染料、涂料废物”、 废物代码为900-299-12，危险特性“T”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
含稀释剂的废洁净布产生量约为 0.002t/a。该部分废物属于《国家危险废物名录（2021 年版）》中的“HW49 其他废物”、废物代码为 900-041-49，危险特性“T/In”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。 
项目生产过程设备日常检修维护产生一定量的废机油，产生量约 0.01t/a，该部分废物属于《国家危险废物名录（2021 年版）》中的“HW08 废矿物油与含矿物油废物”，废物代码“900-249-08”，危险特性“T，I”，收集后定期交由有危废处置资质的单位处置。
本项目职工定员 26 人，均不住厂。根据我国生活污染源排放系数，不住厂职工取 K=0.5kg/人•d，住厂职工取 K=1.0kg/人•d，则职工生活垃圾产生量为13kg/d，即 3.9t/a。生活垃圾交由环卫部门统一收集后清运，做到日产日清。 
五、验收结论

本次验收范围为漳州市婴之力婴童用品有限公司改建项目项目及其配套的环保设施。

本项目在建设及生产过程中基本上按照环评文件及批复要求进行了建设，并落实了各污染防治措施，验收监测各污染物排放符合环评批复执行的国家规定排放标准，本项目配套废水、废气、噪声环保设施验收为合格。建议通过竣工环保验收。
六、后续要求

    加强环保设施运行管理，变更排污登记。
七、验收人员信息

详见附件：现场评审人员信息表

漳州市婴之力婴童用品有限公司
2024年04月21日
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