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附件 5 水质净化厂应急疏散图
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附件 6 水质净化厂突发环境事件处置流程图
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附件 7-1 应急救援物资配备一览表

序号 地点 应急设备物资 数量 用途 管理人员及联系电话

1 各建筑单元 ABC干粉灭火器 20瓶

污染源切断

钟隆柏

2 各建筑单元 二氧化碳灭火器 10瓶

3 厂区 灭火箱 5个

4 应急仓库 消防水带 5条

5 厂区 消防栓 6个

6 厂区 沙袋 300袋

7 应急仓库 消防靴 10双

安全防护

8 应急仓库 护目镜 5个

9 应急仓库 过滤式呼吸器 5套

10 应急仓库 防护手套 5双

11 应急仓库 安全帽 15个

12 应急仓库 反光衣 10件

13 应急仓库 头戴强光灯 5个

14 应急仓库 防爆手提灯 5个

15 应急仓库 安全绳 60m

16 应急仓库 洗眼器 5个

17 应急仓库 医药箱 1个

18 应急仓库 防护口罩 2盒

19 应急仓库 雨衣 15套

20 应急仓库 雨鞋 10双

21 应急仓库

气体检测仪（硫化氢，

一氧化碳，氧气，可

燃气）

2台 环境监测

22 应急仓库 消防桶 5个

污染物收集

23 机电修仓库 应急水泵 1台

24 应急仓库 编织袋 100个

25 应急仓库 麻袋 50个

26 应急仓库 铁铲 10把
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附件 7-2 应急物资、设施分布图

应急仓库

灭火器 ABC
型、消防栓

灭火器 ABC
型、消防栓

灭火器 ABC
型、消防栓

灭火器 ABC 型、微

型消防站、消防沙箱

灭火器 ABC 型

灭火器 ABC 型

灭火器 ABC
型、消防栓

水泵
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附件 8 水质净化厂各项制度

相关管理制度目录及摘录
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附件 9 应急处置卡

PAM溶液泄漏应急处置卡

岗位 PAM溶液储罐区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 PAM溶液泄漏事故

应急物资 防护手套、防护口罩、消防靴

应急处置措施

①将泄漏区域设定为危险区，在此范围内，对通往泄漏区的各

道路设立安全警戒区，禁止非救援人员进入；迅速撤离警戒区

内非救援人员。

②用大小合适的木头堵住泄漏口；如无法堵漏，利用沙袋堵截，

确保泄漏的液体全部进入储罐四周的导流沟，并及时对地面进

行冲洗，将冲洗废水引流至导流沟内。

③检查并清理导流沟，保证导流沟畅通；

④泄漏的液体经储罐边上的导流沟收集流至厂区污水井，进入

厂区的进水泵房。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。

聚合硫酸铁溶液泄漏应急处置卡

岗位 聚合硫酸铁溶液储罐区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 聚合硫酸铁溶液泄漏事故

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①将泄漏区域设定为危险区，在此范围内，对通往泄漏区的各

道路设立安全警戒区，禁止非救援人员进入；迅速撤离警戒区

内非救援人员。

②用大小合适的木头堵住泄漏口。

③泄漏的液体拦截于围堰内，经围堰收集流至厂区污水井，进

入厂区的进水泵房。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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次氯酸钠溶液泄漏应急处置卡

岗位 次氯酸钠溶液备用储罐区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 次氯酸钠溶液事故

应急物资 护目镜、防护口罩、防护手套

应急处置措施

①将泄漏区域设定为危险区，在此范围内，对通往泄漏区的各

道路设立安全警戒区，禁止非救援人员进入；迅速撤离警戒区

内非救援人员。

②用大小合适的木头堵住泄漏口；如无法堵漏，利用沙袋堵截，

确保泄漏的液体全部进入储罐四周的导流沟，并及时对地面进

行冲洗，将冲洗废水引流至导流沟内。

③检查并清理导流沟，保证导流沟畅通；

④泄漏的液体经储罐边上的围堰、导流沟收集流至厂区污水井，

进入厂区的进水泵房。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。

乙酸钠溶液泄漏应急处置卡

岗位 乙酸钠溶液备用储罐区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 乙酸钠溶液事故

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①将泄漏区域设定为危险区，在此范围内，对通往泄漏区的各

道路设立安全警戒区，禁止非救援人员进入；迅速撤离警戒区

内非救援人员。

②用大小合适的木头堵住泄漏口。

③泄漏的液体拦截于围堰、收集槽内，经围堰收集流至厂区污

水井，进入厂区的进水泵房。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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机油泄漏应急处置卡

岗位 机油储存区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 机油溶液事故

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①将泄漏区域设定为危险区，在此范围内，对通往泄漏区的各

通道设立安全警戒区，禁止非救援人员进入；迅速撤离警戒区

内非救援人员。

②应急处理人员应戴防护口罩、手套，不直接接触泄漏物。当

储存桶破裂时，将破裂的桶按破裂处朝上的方式放置；桶倾倒

时，将其扶正；转移时，应急处理人员应戴防护手套、防护口

罩，尽量将泄漏的废液转移至应急桶；

③用砂土吸附泄漏物，防止其污染外环境，最后将吸附的泄漏

物收集至干净的桶内。

④泄漏的废液及吸附的泄漏物按照危废进行后续的处理处置。

注意处置过程应杜绝火源。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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进水水质异常应急处置卡

岗位 污水处理

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 进水水质超标导致废水超标排放

应急物资 防护口罩、防护手套、聚合硫酸铁溶液、次氯酸钠溶液、水泵

应急处置措施

①通知上游泵站，减少水质净化厂进水量。

②对各套处理系统的各个处理工序出水水质进行取样检测。

③根据水质监测数据、工艺运行参数进行分析，当班人员对工

艺流程进行调整：

a当总磷超标时，可适量添加聚合硫酸铁溶液处理，提高除磷能

力；

b当 COD超标时，可增加曝气量、污水处理时间等，确保水质

达标排放；

c当总氮超标时，可减少曝气量，确保水达标排放；

d当发现进水水质异常（pH呈酸性）时，可通过添加片碱进行

调节；

e当进水可能混入病毒、细菌等感染性废水时，可在消毒池适当

增加次氯酸钠投加量进一步消毒处理，同时对进水口、格栅进

行消杀处理。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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阀门破损应急处置卡

岗位 污水处理

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 废水泄漏引发的环境事故

应急物资 防护口罩、防护手套、水泵

应急处置措施

①停止通过该阀门段的水泵运行或关闭破损阀门前端的管道阀门。

②用合适的堵塞物对破裂处进行堵漏。

③用沙袋将破损管道四周堵住，拦截废水，防止污水扩散，并

利用水泵将泄漏的污水回收至进水提升泵房。

④即刻进行管道抢修。

⑤若废水进入雨水管沟，应开启雨水排放口溢流堰前端设置的

水泵，将泄漏的废水抽往污水井，经污水井汇集最终进入进水

提升泵房。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。

污水管道破裂应急处置卡

岗位 污水处理

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 废水泄漏引发的环境事故

应急物资 防护口罩、防护手套、水泵、应急沙袋

应急处置措施

①停止通过该管道的水泵运行或关闭破损管道进出水阀门。

②用合适的堵塞物对破裂处进行堵漏。

③用沙袋将破损管道四周堵住，拦截废水，防止污水扩散，利用水

泵将泄漏的污水回收至进水提升泵房。

④即刻进行管道抢修。

⑤若废水进入雨水管沟，应开启雨水排放口溢流堰前端设置的

水泵，将泄漏的废水抽往污水井，经污水井汇集最终进入进水

提升泵房。

应急防护

呼吸系统防护：防毒口罩。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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设备故障应急处置卡

岗位 污水处理

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 设备故障导致废水超标排放

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①污水泵、加药泵、鼓风机等有备用的主要设备，一旦发生故

障，立即启动备用设备，对故障设备进行检修。

②无备用设施出现故障，立即关闭闸阀，停止使用故障流水线，

立即投入抢修。

③若污水处理设备严重故障，污水处理系统崩溃，通知上游泵

站管理单位（厦门市政排水管理有限公司、厦门市翔安区市政

园林局）停止送水。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。

停电应急处置卡

岗位 配电间

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 停电引发的环境事故

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①若为供电方故障，一旦发生停电，立即启动另一套供电网络，

确保污水处理系统供电正常。

②若为厂区内停电，立即启动备用供电网络，然后联系电力局

抢修部门，如电力局抢修部门预计的检修时间过长，应调整进

水口阀门，减少污水进水量，严重时应立即通知泵站停止输水。

应急防护

手部防护：绝缘手套。

其他防护：绝缘鞋、高压验电笔、接地线等

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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除臭设施故障导致恶臭气体事故排放应急处置卡

岗位 污水处理

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 恶臭废气事故排放

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①若引风机故障，立即启动备用引风机；

②关小恶臭废气处理设施故障水池进水阀门，减轻污水处理系

统负荷；

③若生化池恶臭处理设施故障，可增加生化处理过程的曝气时

间，以减少恶臭气体的产生；

④立即通知废气处理设施检修人员对设备进行维修。

应急防护

呼吸系统防护：防毒面具。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。

危险废物泄漏应急处置卡

岗位 危废贮存区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 危险废物事故

应急物资 防护口罩、防护手套

应急处置措施

①若储存桶破裂时，第一发现人员立即将破裂的桶按破裂处朝

上的方式放置；储存桶倾倒时，第一发现人员立即将其扶正；

转移时，应急处理人员应戴防护口罩、防护手套，不直接接触

危险废物。

②用砂土吸附泄漏物，防止其污染外环境，最后将吸附的泄漏

物收集至干净的桶内。

③泄漏的废液及吸附的泄漏物按照危废进行后续的处理处置。

注意处置过程应杜绝火源。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

眼部防护：护目镜。

手部防护：防护手套。

其他防护：工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作完毕，淋浴

更衣。注意个人清洁卫生。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人
同行。
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火灾应急处置卡

岗位 危废间、机油储存区

责任人 吴祖强（生产室主任）

环境风险 火灾引发环境污染事故

应急物资 防护手套、灭火器、消防栓、防护口罩

应急处置措施

①在保证人身安全的前提下，最大程度地控制火势蔓延，召集现场其

他员工共同灭火，临时指挥由现场最高职务者担任，应急救援工作小

组到达后，指挥权交由应急现场指挥部。

②应急办公室接到报警后，立即向应急指挥中心汇报，根据应急指挥

中心指令启动水质净化厂应急响应，并根据应急指挥组指令迅速电话

通知所有的应急救援队伍人员到着火区域上风口集合了解分析情况，

并分析和确定火灾原因，采取相应措施进行扑救。

③后勤工作组进入事故现场，负责疏散、警戒、现场保护。将火灾区

域设定为危险区，禁止非救援人员、车辆来往。

④应急处置组穿戴防护设施，在保证人身安全的情况下尽量将事故现

场附近未受火情影响的物料转移到安全广阔地，防止发生更大的连锁

火灾爆炸事故。在上风向用干粉灭火器或消防栓进行灭火，也可以用

沙土进行覆盖，防止火势进一步蔓延。确认燃烧物全部熄灭后，对现

场残留物进行收集、洗消，加强事故现场通风，蒸发残液，并检查是

否存在继发事故隐患，待安全后向指挥中心传递安全信息。

⑤后勤工作组应及时将有关应急装备、安全防护品、现场应急处置材

料等应急物资运送到事故现场，根据需要调度厂内车辆及装备。

应急防护

呼吸系统防护：防护口罩。

手部防护：防护手套。

其他防护：应急救援现场严禁吸烟。避免长期反复接触。

人员配备：应急救援人员不得单独进入现场抢险，需至少 2人同行。
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